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MAQFORT es una empresa joven, atendida por
personas altamente dinamicas y formadas
siempre en el mundo de las maquinas herra-
mientas.

Conocedores profundos de la realidad y nece-
sidades del mercado, buscamos las mejores
soluciones a nivel mundial. Ofrecemos a nues-
tros clientes equipos con la mas alta tecnolo-
giay calidad.

Las nuevas instalaciones ubicadas en Vila
Nova de Famalicdo tienen un area de 12000
m2. Donde podra encontrar en stock perma-
nente de cientos de equipos listos para ser pro-
bados y entregados.

Disponemos también de componentes esen-
ciales y piezas de repuesto para una rapida
asistencia.

La asistencia técnica es altamente especiali-
zada. Ademas de la formacion constante pro-
movida por la propia empresa, nuestros técni-
cos se desplazan a menudo a los fabricantes
de equipos para recibir formacion especifica.

Elegir MAQFORT es una garantia de trabajar
con el lider!
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Viaguinas Corte [Laser

o
Pinzas accionadas neumaticamente garantizando el ajuste perfecto de los diferentes
didmetros y secciones a cortar

Las pinzas posterior y frontal, poseen cuatro garras neumaticas que funcionan a la
par, garantizando la perfecta adaptacion del perfil y el alineamiento con la cabeza de

NK-T160 corte. Su funcionamiento es servo controlado independientemente, pudiendo asi ope-
1Lak8v<\9/r CSE\ZTUBO y PERFILES rar en simultaneo. La capacidad maxima de corte es hasta 160 mm para tubos redon-
y

dos, 160x160 mm en tubos cuadrados y en ambos casos para longitudes maximas
de 6.500 mm

Hasta 160x160mm
Longitud de corte 6500mm

El sistema Laser de fibra NK-T160 es adecuado para el corte de tubos y per-
flles cuadrados, rectangulares y ovales en diferentes materiales con elevada

Lista para

W INDUSTRIA 4.0

calidad, rapidez y economia. Equipo aplicable a los mas diversos sectores, Productividad - Conectividad
, P . . ;. Y / . fi ia-S dad
como: agricola, maquina y herramienta, automavil, mobiliario, aeronautico, Flexibiicad - ntegracion

bienes de consumo y muchos mas.

Los laser NUKON estan equipados con un grupo optico de alta calidad que soporta potencias
hasta 12 Kw.

Desarrollado especificamente para nuestros equipos, concentra todos los componentes en un
unico cuerpo, leve y robusto construido 100% en aluminio. Fue el resultado de un continuo es-
fuerzo en I+D, teniendo como principal objetivo permitir un facil mantenimiento y cambio de sus
componentes.

El sistema de carga automatico permite la carga de pa-
quetes de tubo, para trabajos de elevada cadencia y alta
produccion.

Para garantizar un excelente acabado en materiales deli-
cados, puede ser adicionada una pinza para recogida de

Especificaciones Principales: ) » ) '
- Estructura 6ptica capaz de soportar hasta 12kw ~ * Manometro de presion de gas integrado

- Control sobre contaminaciones y temperaturas ~ * Sistema de calibracion optico automatico
del grupo éptico - Autofocus con retorno de informacion

- Control del sensor de perforacién + Cambio de los elementos opticos simple
- Lentes refrigeradas por agua

pieza.

Modelo NK-T110 NK-T160
Longitud maxima tubos y perfiles 6500 mm 6500 mm
Capacidad de corte en tubo redondo minimo/méaximo 20 mm /159 mm 20 mm /160 mm
Capacidad de corte en tubo cuadrado minimo/maximo 20x20 mm / 110x110 mm 20x20 mm / 160x160 mm
Desperdicio final 195mm 80mm
Generadores disponibles TkW 2kW TkW 2kW
Capacidad maxima

Acero Carbono 5mm 10 mm 5mm 10 mm

Acero Inoxidable 3mm 4 mm 3mm 4 mm

Aluminio 2mm 3mm 2 mm 3mm

Laton 1.5mm 2 mm 1.5mm 2mm

Cobre 1.5mm 2 mm 1.5mm 2 mm
Panel de control Pantalla 21" Multi-touch con conexion ethernet

Equipamiento opcional
Corte en angulo
Detector de soldadura
Carga automatica de tubo (méximo didmetro de 1700mm ¢ 100x100mm)
: i = Camino de descarga automatica
Sistema de descarga automatica con camino giratorio Sistema automatico de carga de perfiles Peso 12.000 kg




Viaguinas Corte [Laser

Série VENTO FLEX -
Laser corte CHAPA y TUBO
4 kW, 5kW, 6kW'y 8 kW
15630x3050mm a 2030x4050mm

Corte de tubos y perfiles hasta @150mm

Série VENTO

Laser corte CHAPA

4 kW, 5kW, 6kW y 8 kW
1530x3050mm a 2030x4050mm

Rt~ .
Detalle del control

Los laser NUKON estan equipados con un grupo optico de alta calidad que soporta potencias
hasta 12 Kw.

Desarrollado especificamente para nuestros equipos, concentra todos los componentes en un
unico cuerpo, leve y robusto construido 100% en aluminio. Fue el resultado de un continuo es-
fuerzo en I+D, teniendo como principal objetivo permitir un facil mantenimiento y cambio de sus
componentes.

Especificaciones Principales: ) » ‘
- Estructura éptica capaz de soportar hasta 12kw  * Manoémetro de presion de gas integrado

- Control sobre contaminaciones y temperaturas ~ * Sistema de calibracion 6ptico automatico
del grupo éptico + Autofocus con retorno de informacion

- Control del sensor de perforacion + Cambio de los elementos Opticos simple
- Lentes refrigeradas por agua

El plato de fijacion posee 4 mordazas, operados neumaticamente dos a dos,

- garantizando el posicionamiento perfecto de los tubos y perfiles a cortar.
BINDUSTRIA4.0  Los residuos de corte son aspirados por el interior del perfil, pasando por el
Productividad - Conectividad  plato hasta zona de depdsito.

Eficiencia - Seguridad
Flexibilidad — Integracion

Modelo VENTO FLEX COMBINADO (*)

Modelo VENTO 315 VENTO 420 Potencia 2 kW
Dimensiones chapa 15303050 mm 2030x4050 mm Cabeza de corte NLCH
Generadores disponibles 4kW S5kW 6kW 8kw Ejes Eje X 6530 mm
Capacidad maxima EeY 200 mm

Acero Carbono 20 mm 22 mm 25 mm 25mm EjeZ 145 mm

Acero Inoxidable 12 mm 15 mm 18 mm 25mm Eje U n x 360°

Aluminio 10 mm 12 mm 15 mm 20 mm Soportes Servo controlados y neumético

Laton 6 mm 8 mm 10 mm 15mm Sistema de posicionamiento

Cobre 5mm 6 mm 10 mm 15 mm Eje X Servo Motor
Potencia eléctrica 32 kVA 42 kVA 48 kKVA 65 kVA Eje U1 Mordaza neumatica y rotacion servo-controlada
Altura de trabajo de la mesa 900 mm 900 mm 900 mm 900 mm u2: Servo motor y mordaza automatica
Capacidad de carga maxima VENTO 315 - 2000 kg VENTO 420 - 3000 kg Velocidades de los ejes
Ejes Eje X VENTO 315 - 3050 mm VENTO 420 - 4050 mm Eje X 100 m/min

EjeY VENTO 315- 1530 mm VENTO 420 - 2030 mm - Ejes U1-U2 360°/sec

EjeZ VENTO 315- 145 mm VENTO 420 - 145 mm e Espesor maximo de corte
Sistema de posicionamiento Servo Motor Motor linear : P Acero Carbono 10 mm
Aceleracion VENTO 315-20 m/s? | VENTO 420 - 15 m/s? VENTO 315-30 m/s?| VENTO 420 - 30 m/s? Acero Inoxidable 4mm
Velocidad ejes VENTO 315 - 135 m/min | VENTO 420 - 135 m/min VENTO 315 - 240 m/min | VENTO 420 - 200 m/min Aluminio 3mm
Consumo adicional - +10 kVA Laton 2mm
Precision posicionamiento +0.05mm +0.01 mm Cobre 2mm
Repetitividad +0.02mm +0.01 mm Dimensiones de corte (maximo)
Equipamiento opcional Limpieza de boquilla, Cambio automético de boquilla, Sistemas de carga y descarga Tubo 150mm
Tiempo cambio de mesa VENTO 315 - 27 sec VENTO 420 - 35 sec Cuadrado y rectangular 120x120mm
Controlador Controlador Pantalla Multi-touch de 19” con conexion Ethernet — Longitud maxima de alimentacion 6500 mm
peso VENTO 315-15.500 kg CEMTD S22 LS00 L Mordaza con rotacién y avance servo controlada Desperdicio final 195 mm

Longitud de corte recomendada 7000 mm

(*) - Caracteristicas referentes al opcional FLEX para corte de tubo. Resto de caracteristicas segin modelo VENTO.




Viaguinas Corte [Laser
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Comando movel de ajuste

NF-PRO 420
Laser corte CHAPA
Generador de 2kW
Mesa 2030x4050mm

NF-PRO 820
Laser corte CHAPA
Generador de 8kW
Mesa 2030x8050mm

Lista para

EJﬂﬁgﬂ'ﬂﬁﬁﬁgg ' Los laser NUKON estan equipados con un grupo optico de alta calidad que soporta potencias
Eficiencia - Seguridad : haSta 12 Kw.

Flexibilidad — Integracion

Desarrollado especificamente para nuestros equipos, concentra todos los componentes en un
unico cuerpo, leve y robusto construido 100% en aluminio. Fue el resultado de un continuo es-
fuerzo en I+D, teniendo como principal objetivo permitir un facil mantenimiento y cambio de sus
componentes.

Especificaciones Principales: ) B i
- Estructura éptica capaz de soportar hasta 12kw  * Manometro de presion de gas integrado

------ + Control sobre contaminaciones y temperaturas ~ * Sistema de calibracion Sptico automatico
del grupo 6ptico - Autofocus con retorno de informacion
- Control del sensor de perforacion - Cambio de los elementos opticos simple

« Lentes refrigeradas por agua

NF-PRO 620
Laser corte CHAPA
Generador de 4kW
Mesa 2030x6050mm

Modelo NF PRO 315 NF PRO 420 NF PRO 620
Dimensién chapa NF PRO 315 - 1530x3050 mm NF PRO 420 - 2030x4050 mm NF PRO 620 - 2030x6050 mm
Generadores disponibles 2 kW 3 kW 4 kW 5kwW 6 kW 8 kW
Capacidad maxima
Acero carbono 16 mm 18 mm 20 mm 22 mm 25 mm 25 mm
Acero inoxidable 6 mm 10 mm 12 mm 15 mm 18 mm 25mm
Aluminio 5mm 8 mm 10 mm 12 mm 15mm 20 mm . -
Latén 3mm 5mm 6 mm 8 mm 10 mm 15 mm Cambio de mesas automatico
Cobre 3mm 5mm 6 mm 8 mm 10 mm 15mm
Potencia eléctrica 24 kVA 28 kVA 32 kVA 42 kVA 48 kVA 65 kVA
Altura de trabajo de la mesa 900 mm 900 mm 900 mm 900 mm 900 mm 900 mm
Capacidad de carga maxima ~ NF PRO 315- 2000 kg NF PRO 420 - 3000 kg NF PRO 620 - 5000 kg
Ejes Eje X NF PRO 315 - 3050 mm NF PRO 420 - 4050 mm NF PRO 620 - 6050 mm
EjeY NF PRO 315-1530 mm NF PRO 420 - 2030 mm NF PRO 620 - 2030 mm
EeZ NF PRO 315 - 145 mm NF PRO 420 - 145 mm NF PRO 620 - 145 mm
Sistema posicionamiento NF PRO 315 - Servo Motor NF PRO 420 - Servo motor / pifién y cremallera  NF PRO 620 - Servo motor / pifién y cremallera
Aceleracion NF PRO 315- 12 m/s? NF PRO 420 - 12 m/s? NF PRO 620 - 12 m/s?
Velocidad ejes (X e Y) NF PRO 315 - 120 m/min NF PRO 420 - 120 m/min NF PRO 620 - 120 m/min
Precision posicionamiento NF PRO 315 -+ 0.05mm/+0.002" NF PRO 420 -+ 0.05mm /£ 0.002" NF PRO 620 -+ 0.05 mm / + 0.002"
Repetitividad NF PRO 315-+0.02 mm /+ 0.0007" NF PRO 420 -+ 0.02 mm / + 0.0007" NF PRO 620 - + 0.02 mm / + 0.0007"
Equipamiento opcional Sistemas de carga y descarga
Tiempo cambio de mesa NF PRO 315 - 27 seg NF PRO 420 - 35 seg NF PRO 620 - 45 seg
Controlador Pantalla Multi-touch de 19" con conexion Ethernet
Peso NF PRO 315-15.500 kg NF PRO 420 -21.500 kg NF PRO 620 - 25.000 kg

Construccién de chasis altamente dimensionado




Viaguinas Corte [Laser

Lista para

M INDUSTRIA 4.0
Productividad - Conectividad
Eficiencia - Seguridad
Flexibilidad — Integracion

NUKGN

1530-3000 Watt

ECO 315
Laser corte CHAPA
1 kW, 2kW'y 3 kW
1530x3050mm

La serie ECO es apropiada para espacios reducidos. Se trata de
un equipo con elevadas prestaciones permitiendo la incorpora-
cion de generadores hasta 3Kw. Es la direccion ideal para clien-
tes con necesidades productivas medias.

Corte de alta precisédo

) Los laser NUKON estan equipados con un grupo optico de alta calidad que soporta potencias
hasta 12 Kw.

Desarrollado especificamente para nuestros equipos, concentra todos los componentes en un
unico cuerpo, leve y robusto construido 100% en aluminio. Fue el resultado de un continuo es-
fuerzo en I+D, teniendo como principal objetivo permitir un facil mantenimiento y cambio de sus
componentes.

Especificaciones Principales:

« Estructura éptica capaz de soportar hasta 12kw
+ Control sobre contaminaciones y temperaturas
del grupo optico

+ Control del sensor de perforacion

« Lentes refrigeradas por agua

+ Manometro de presion de gas integrado

- Sistema de calibracion optico automatico
+ Autofocus con retorno de informacion

- Cambio de los elementos opticos simple

Modelo ECO 315

Dimensién chapa 1530x3050 mm

Generadores disponibles T kW 2 kW 3 kW

Capacidad maxima
Acero carbono 8mm T6mm 18mm
Acero inoxidable 4mm 6mm 10mm
Aluminio 3mm 5mm 8mm
Laton 2mm 3mm 5mm
Cobre 2mm 3mm 5mm

Potencia eléctrica 380-400v T6kVA 20kVA 24kVA

Altura trabajo de mesa 820mm

Capacidad de carga maxima 7000 kg

Ejes Eje X 3050 mm
EjeY 1530 mm
EjeZ Mesa superior - 75mm | Mesa inferior - 250 mm

Sistema de posicionamiento Servo motor / pifién y cremallera

Aceleracion 10 m/s?

Velocidade ejes (Simultaneo X e Y) ECO 315-120 m/min

Precision posicionamiento +0.05 mm

Repetitividad +0.02 mm

Equipamiento opcional Sistemas de carga y descarga

Tiempo cambio de mesa 16 sec

Controlador Pantalla Multi-touch de 19" con conexion Ethernet

Peso 10.000 kg

La serie REX representa modelos compactos y elevada versatilidad, incorporando corte
de chapay tubo. Se trata de un equipo con elevadas prestaciones, permitiendo la incor-
poracion de generadores hasta 6 Kw. Que permiten el corte de chapa en acero carbono

hasta 25 mm.

=1
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JEEING SYFCPTE s

REX 315

Laser corte CHAPA 'y TUBO

2 kW, 3kW, 4 kW, 5kW y 6kW
1530x3050mm

Corte de tubos hasta @130mm

Equipados con software desarrollado por el Corte de chapa en elevados espesores

departamento de 1+D de NUKON, con un in-
terface facil de usar, funcional, intuitivo y con
acceso rapido a las diversas funciones:

* Interface de 19" ¢ 21"

- Monitorizacién en tiempo real la potencia y presiones
- Informaciones en tiempo real de la temperatura en foco
+ Simulacion y monitorizacion de la ejecucion de pieza.

- Listo para la industria 4.0

A\
Corte de tubos y perfiles

Modelo REX 315 PP

Dimension chapa 1530x3050 mm

Generadores disponibles 2kW 3kW 4kW 5kwW 6kW

Capacidad maxima
Acero carbono 16mm 18mm 20mm 22mm 25mm
Acero inoxidable 6mm 10mm 12mm 15mm 18mm
Aluminio 5mm 8mm 10mm 12mm 15mm
Laton 3mm 5mm 6mm 8mm 10mm
Cobre 3mm 5mm 6mm 8mm 10mm

Potencia eléctrica 380-400v 24kVA 28kVA 32kVA 42KkVA 48KkVA

Altura trabajo de mesa 900 mm

Capacidad de carga maxima 2000 kg

Ejes Eje X 3050 mm
EjeY 1530 mm
EjeZ 150mm

Sistema de posicionamiento Servo motor / pifién y cremallera

Aceleracion 15 m/s?

Velocidad ejes (X e Y) 120 m/min

Precisién posicionamiento +0.05 mm

Repetitividad +0.02 mm

Equipamiento opcional Sistemas de carga y descarga

Tiempo cambio de mesa 27 seg

Controlador Pantalla Multi-touch de 19" con conexion Ethernet

Dimensiones de corte Minimo (mm) Méximo (mm)

Tubo @30mm @130mm

Longitud maxima de tubo de alimentacion 2900 mm

Desperdicio final 80 mm

Peso

15.500kg




Viaguinas Corte [Laser

Conocedores de la importancia sobre la optimizacion de tiempos en produccion, disponemos de soluciones de carga y
descarga para las maquinas de corte laser. Estas soluciones pueden ser desarrolladas y adaptadas a las necesidades

Nu HGN : J especificas de cada cliente, pudiendo ser ampliadas en un futuro.

M VAQFORT

Lift Tech 180°
REX 315 Capacidad 750 kg

L4 D
aser corte 3 Elevacion 600mm

5 Ejes i6 °
:\/—— 2 kW'y 3kW ?g(t)%ggggoi?m
(4 b g 1300x3050x600mm

Fizer Laser Cutting Suscems |

-

|

[

Lista para

M INDUSTRIA 4.0

Productividad - Conectividad
Eficiencia - Seguridad

La serie X5 ha sido desarrollada para el corte 3D de piezas de elevada comple- Flexibilidad - Integracion
jidad y de gran precision.

La cabeza de corte tiene control CNC y es totalmente automatica a 5 ejes. Los
tiempos de cambio de pieza estan reducidos a minimo al disponer de una
mesa rotativa, que permite su cambio durante el corte.

Modelo X5
Generadores disponibles 2kwW 3kW
Capacidad maxima . R TR . . oe s R
Acero carbono 16 mm 18 mm
Acero inoxidable 6 mm 10 mm
Aluminio 5mm 8 mm
Laton 3mm 5mm
Cobre 3mm 5mm
Potencia eléctrica 380-400v/3PH 70 kW 78 kW
Ejes Eje X 3050 mm -
Eje Y 1300 mm e o
EjeZ 600 mm Brazo cargador Lift Tech 180° (alimentacién de dos equipos)
EjeB 185
Eje C nx 360°
Velocidad de los ejes
XY, eZ 100 m/min
ByC 90 m/min
Simultaneo (XY e 2) 173 m/min
Aceleracion
XY,yZ 70 m/s?
ByC 200 rad/s?- 100 rad/s?
Simultaneo (X,Y e 2) 17.3 m/s?
Precision posicionamiento / Repetitividad
XY,yzZ 0,08 mm/m - 0,03 mm/m
ByC 0.015°-0.005°
Mesa carga rotativa
Didmetro 4000 mm Fiber Laser Cutting System
Velocidad de rotacion 23s
Carga maxima 300 kg 4
Controlador Pantalla Multi-touch de 19” con conexién Ethernet e Brazo cargador N-lift - 76° (alimentacién de un equipo) Compact lift con carga y descarga para chapas hasta 900kg

Peso 10.000 kg Elementos de fijacion automética de las piezas




Los equipos de corte por plasma de MAQFORT, se
significan por su elevada solidez de construccion,
con paralelismo perfecto, estando equipados con
los mas avanzados componentes existentes en el
mercado. La cabeza de corte es accionada por ser-
vo-motores de alta precision con pifion y cremallera,
garantizando velocidad y precision.

Equipados con fuentes de alimentacion Hyper-
therm y controladas por sistema CNC, puede ofre-
cer multiples estaciones como Oxicorte y Plasma,
garantizando piezas de alta calidad, produccion
maximizada y reduccion de los costes de operacion.

Equipamiento standard:

- Fuente de alimentacion Hypertherm

- Software Hypertherm Edge Connect CNC

+ Pantalla tactil 19.5"

* Proteccion anti-colision antorcha

- Control de altura de la antorcha automatico

- Posicionamiento de ejes de +0,02mm

- Velocidad de posicionamiento 20 m/min (max.).
+ Asistencia remota

- Sistema automatico de extraccion de polvo y humos
- Sistema pausa/reinicio de corte

Modelo

Dimensiones mesa (mm)

Anchura 1650 2150 2150
Longitud 3100 4200 6300
Altura mesa (mm) 800 800 800
Altura Antorcha (mm) 170 170 170
Carrera eje X (mm) 1600 2100 2100
Carrera eje Y (mm) 3100 4200 6200
Dimensiones maquina (mm)

Anchura 3000 3500 3500
Longitud 4500 5500 7500
Altura 2100 2100 2100
Peso (kg) 2950 5400 7000

FUENTES
POWERMAX 105
POWERMAX125

MAXPRO 200
HPR 130 XD
HPR 400 XD
HPR 800 XD

XPR 300

2150
8400
800
170
2100
8200

3500
9500
2100
8600

3150
6300
800
170
3100
6200

4500
7500
2100
8700

Corte de elevada calidad

Acero Carbono *

20 mm
25 mm
32mm
32 mm
50 mm
50 mm
45 mm

3150
8400
800
170
3100
8200

4500
9500
2100
10800

40 mm
40 mm
50 mm
38 mm
80 mm
80 mm
80 mm

MCP Série PROCUT
Controlador CNC 3 ejes
Alta definicion de corte
4750x25200m

Equipado con

I GILIIGINNT
yp :

Acero Inoxidable *

20 mm
20 mm
25mm
20 mm
45 mm
75 mm
38 mm

32 mm
40 mm
50 mm
25 mm
80 mm
160 mm
75mm

Extraccién de residuos

Aluminio *
20 mm 32mm
25mm 40 mm
32mm 38 mm
20 mm 25mm
40 mm 80 mm
75 mm 160 mm
38 mm 50 mm

(*) - Capacidades para corte con perforacion - corte con inicio en canto

3150
15750
800
170
3100
15200

4500
16500
2100
19300

LPL15/30 LPL20/40 LPL20/60 LPL20/80 LPL30/60 LPL30/80 LPL30/150 LPL40/80

4150
8400
800
170
4100
8200

5500
9500
2100
13800

4150
12600
800
170
4100
12200

5500
13500
2100
19800

4150
15750

800
170

4100
15200

5500
16500
2100
25700

LPL40/120 LPL40/150 LPL40/240

4150
25200
800
170
4100
24200

5500
25500
2100
37800

(*) Otras capacidades disponibles

Corte en angulo hasta 45°

Los modelos BEVELCUT son una version avanzada
de la serie PROCUT. Permiten el corte a 45° y reali-
zar agujeros con una calidad resefable. El contro-
la 5 ejes amplia la posibilidad de produccion para
piezas de alta complejidad y corte de alta definicion
para un mejor acabado.

Equipamiento standard:

+ Corte de chaflanes a 5 ejes

+ Software Hypertherm Edge Connect CNC

+ Software Pronest (sistema automatico de nesting)
- Mddulo automético de chaflanes

+ Fuente de alimentacion Hypertherm

+ Proteccion anti-colision antorcha

+ Control de altura de la antorcha automatico

- Posicionamiento de ejes de +0,02mm

+ Velocidad de posicionamiento 20 m/min (max.)

+ Velocidad de posicionamiento chaflan 120°/seg.

+ Asistencia remota

+ Sistema automatico de extraccion de polvo y humos
+ Sistema pausa/reinicio de corte

Modelo

Dimensiones mesa (mm)

Anchura 1650 2150 2150
Longitud 3100 4200 6300
Altura mesa (mm) 800 800 800
Altura Antorcha (mm) 170 170 170
Carrera eje X (mm) 1600 2100 2100
Carrera eje Y (mm) 3100 4200 6200
Dimensiones maquina (mm)

Anchura 3000 3500 3500
Longitud 4500 5500 7500
Altura 2100 2100 2100
Peso (kg) 2950 5400 7000

MCP Série BEVELCUT
Control CNC 5 ejes
Antorcha con inclinacion a
Alta definicion de corte
47150x25200mm

IMAUFUHT

Equipado con

"ll R e ﬂ“lﬂ a4 BN

HYpGIuncGiin
HyPerformance Plasma

Corte de chaflanes automatico Piezas de elevada complejidad

FUENTES Acero Carbono * Acero Inoxidable * Aluminio *

POWERMAX 105 20 mm 40 mm 20 mm 32 mm 20 mm 32mm
POWERMAX125 25mm 40 mm 20 mm 40 mm 25mm 40 mm
MAXPRO 200 32mm 50 mm 25mm 50 mm 32mm 38 mm
HPR 130 XD 32mm 38 mm 20 mm 25 mm 20 mm 25mm
HPR 400 XD 50 mm 80 mm 45 mm 80 mm 40mm 80 mm
HPR 800 XD 50 mm 80 mm 75 mm 160 mm 75 mm 160 mm
XPR 300 45 mm 80 mm 38 mm 75 mm 38 mm 50 mm

(*) - Capacidades para corte con perforacion - corte con inicio en canto

LPL15/30 LPL20/40 LPL20/60 LPL20/80 LPL30/60 LPL30/80 LPL30/150 LPL40/80 LPL40/120 LPL40/150 LPL40/240

2150 3150 3150 3150 4150 4150 4150 4150
8400 6300 8400 15750 8400 12600 15750 25200
800 800 800 800 800 800 800 800

170 170 170 170 170 170 170 170

2100 3100 3100 3100 4100 4100 4100 4100
8200 6200 8200 15200 8200 12200 15200 24200
3500 4500 4500 4500 5500 5500 5500 5500
9500 7500 9500 16500 9500 13500 16500 25500
2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100
8600 8700 10800 19300 13800 19800 25700 37800

(*) - Otras capacidades disponibles

45°




Viaguinas Corte Plasmea

MCP Série TUBECUT

Control CNC

Corte de tubo entre 30 y 500 mm de diametro
Alta definicion de corte

4150x25200mm

MCP Série COMPACTCUT
Control CNC

Construccién mono-bloco
Mesa hasta 2150x6300mm

WVAQFORT

Equipado con
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Los modelos TUBECUT son una version que permite
el corte de tubo de 30mm a 500mm de diametro.
Este sistema es una opcion avanzada que aumenta
la versatilidad de las versiones PROCUT y BEVELCUT.
El control CNC, aumenta la posibilidad de produccion
para piezas de alta complejidad tanto en chapa como
en tubo

HyPerformance Plasma

Equipado con
"l.“n -‘lnn [l o o M
HYypciuiciim

La serie COMPACTCUT posee elevada solidez v rigi-
HyPerformance Plasma

dez estructural gracias a su construccién monobloc,
garantizando también una implementacion de redu-
cida ocupacion de drea. , estando equipados con
los mas avanzados componentes existentes en el
mercado. La cabeza de corte es accionada por ser-
vo-motores de alta precision con pifion y cremallera,
garantizando velocidad y precision

Equipamiento standard:
+ Corte de tubos entre 30 e 500mm didmetro
+ Apuntador laser para alineacién de chapa

+ Fuente de alimentacion Hypertherm o -
+ Software Hypertherm Edge Connect CNC Corte de perfiles rectangulares Corte de tubos redondos

. Softwire de clorte automatico de tubo Equipamento standard:

+ Pantalla tactil 17" . i i4

: Prottecsic’)i ;nti—colisién antorcha = e el T e : gg?trxirdeeHa)llprgs’[?:%oEdzépgg[sfe];g CNC Corte de elevada qualidade Extracgéo de residuos

- Control de altura de la antorcha automatico Egv\/\\;imxig ig mm jg mm ;8 mm ié mm ;g mm___32mm - Pantalla tactil 19.5" . i . .

+ Posicionamiento de ejes de +0,02mm » mrm ALt AL mm mme s A0mm + Proteccion anti-colision antorcha FUENTES scero Carbono Acero Inoxidable —iniC

* Velocidad de posicionamiento 20 m/min (max.) MAXPRO 200 mmo Somm o 28mm  S0mm - S2mm 58 mm - Control de altura de la antorcha automatico POWERMAX105 __ 20mm _ 40mm__ 20mm__ 32mm __20mm__ 32mm

+ Asistencia remota HPR 130 XD 82mm  38mm  20mm  25mm  20mm  25mm + Posicionamiento de ejes de +0,02mm POWERMAX125 25mm  40mm  20mm  40mm  25mm  40mm

+ Sistema automético de extraccion de polvo y humos HPR 400 XD 50mm  80mm  45mm  80mm  40mm  80mm - Velocidad de posicionamiento 20 m/min (méx.) MAXPRO 200 %2mm  50mm  25mm  50mm  32mm  38mm

- Sistema pausa/reinicio de corte HPR 800 XD 50 mm 80mm 75mm  160mm  75mm 160 mm . Asistencia remota HPR 130 XD 32 mm 38 mm 20 mm 25mm 20 mm 25 mm

* Soporte ajustable | para el tubo KPR 300 dsmm o 80mm - S8mm  /5mm - S8mm - 50mm + Sistema automético de extraccién de polvo y humos HPR 400 XD 50mm ~ 80mm  45mm  80mm  40mm  80mm

-Aplicaciones para gestion de multiples antorchas ) - GBS (PR CTE Com PRIl -GEie Co hED e CEiitd - Sistema pausa/reinicio de corte HPR 800 XD 50mm  80mm  75mm  160mm  75mm 160 mm
« Construcciéon mono-bloco XPR 300 45mm 80 mm 38 mm 75mm 38 mm 50 mm

(*) - Capacidades para corte con perforacion - corte con inicio en canto

Modelo LPL15/30 LPL20/40 LPL20/60 LPL20/80 LPL30/60 LPL30/80 LPL30/150 LPL40/80 LPL40/120 LPL40/150 LPL40/240

Dimensiones mesa (mm) Modelo LPC10/20 LPC15/30 LP15/60 LPC20/40 LP20/60

Anchura 1650 2150 2150 2150 3150 3150 3150 4150 4150 4150 4150 Dimensiones mesa (mm)

Longitud 3100 4200 6300 8400 6300 8400 15750 8400 12600 15750 25200 Anchura 1150 1650 1650 2150 2150

Altura mesa (mm) 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 Longitud 2150 3150 6300 4200 6300

Altura Antorcha (mm) 170 170 170 170 170 170 170 170 170 170 170 Altura mesa (mm) 800 800 800 800 800

Carrera eje X (mm) 1600 2100 2100 2100 3100 3100 3100 4100 4100 4100 4100 Altura Antorcha (mm) 150 150 150 150 150

Carrera eje Y (mm) 3100 4200 6200 8200 6200 8200 15200 8200 12200 15200 24200 Carrera eje X (mm) 1050 1550 1550 2050 2050

Dimensiones magquina (mm) Carrera eje Y (mm) 2050 3050 6050 4050 6050

Anchura 3000 3500 3500 3500 4500 4500 4500 5500 5500 5500 5500 Dimensiones maquina (mm)

Longitud 4500 5500 7500 9500 7500 9500 16500 9500 13500 16500 25500 Anchura 1700 2200 2200 2725 2725

Altura 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100 Longitud 3885 3885 8080 5935 8080

Peso (kg) 2950 5400 7000 8600 8700 10800 19300 13800 19800 25700 37800 Altura 1735 1735 1735 1735 1735

(*) - Otras capacidades disponibles Peso (kg) 2050 2700 4750 4150 5500




°legaaoras

Las plegadoras CNC servo-controladas MAQFORT incorporan la
mas reciente tecnologia de control y accionamiento totalmente
eléctrico disponibles en el mercado. Completamente libres de acei-
te, combinan los bajos consumos eléctricos con una capacidad de
produccion resefiable, precision, flexibilidad, fiabilidad y reducidos
costes de mantenimiento.

Vienen equipadas con uno de los controles CNC mas avanzados del
mercado y operan con elevada rapidez y precision, produciendo pie-
zas de elevada calidad y bajo coste.

ecol\ friend @

DDM-10030

100 Toneladas

3050mm Longitud de plegado
Transmision por correas

— servo broke 10030

DDS-40130

40 Toneladas

1300 mm Longitud de plegado
Transmision por husillo

Equipamiento standard:

+ Accionamiento 100% eléctrico

+ Control Esa S630 2D

« Protecciones laterales y traseras

+ Pupitre de control con botén de emergencia

+ Cuadro eléctrico con sistema de refrigeracion

Equipamiento standard:
+ Accionamiento 100% eléctrico
+ Control Esa 660 W 15" 3D

<4 EjeS* Y1, Y2, X, R Lista para

+ Protecciones laterales y traseras B INDUSTRIA 4.0
+ Pupitre de control con botén de emergencia Productividad - Conectividad

. P . . . g Eficiencia - Seguridad
Cuadro eléctrico con sistema de refrigeracion Flexibilidad — Integracién

Modelo DDS920 DDS1340 DDM1540 DDM2050 DDM2580 DDM30100 DDM30130 DDM30150 DDM35170 DDM40200
Longitud de Plegado (mm) 900 1300 1530 2040 2550 3050 3050 3050 3570 4080
Fuerza de trabajo (ton.) 20 40 40 50 80 100 130 150 175 200
Carrera maxima (mm) 150 150 300 300 300 300 300 300 300 300
Abertura maxima (mm) 3378 375 590 590 590 590 590 590 590 590
Vel. Aproximacion (mm/seg) 150 150 170 150 90 75 85 100 90 75
Vel. Trabajo (mm/seg) 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
Vel. Retroceso (mm/seg) 150 150 170 150 90 75 85 100 90 75
Potencia motor principal (kW) 3.8 3.8 11 11 11 11 12.5 22 22 22
Dimensiones (mm)

Longitud 1760 2435 2660 3170 3680 4220 4220 4740 5340 5740
Anchura 1280 1880 1960 1960 1960 1960 1960 2000 2100 2130
Altura 2190 2320 2500 2500 2500 2500 2500 2680 2680 2680
Altura maxima - - 2900 2900 2900 2900 2950 2950 2950 3020
Peso (kg) 2000 3400 4600 4850 6100 6500 8500 9500 11500 13000

(*) - Outras capacidades disponiveis

Las plegadoras CNC de MAQFORT
son fabricadas con el objeto de ser
polivalentes, fiables y tecnolégicamen-
te avanzadas. Basadas en un disefo
estructural altamente comprobado,
potenciadas en velocidad de trabajo,
carreras, aberturas y sus capacidades
de plegado. Poseen un control CNC 3D
grafico lo que garantiza fiabilidad de
programacion, configuracién y opera-
cion.

Série XL

Control CNC hasta 8 ejes
40 a 600 Toneladas
1550mm a 6050mm

Equipamiento standard:

-3 Ejes - Y1,Y2 X

+ Control ESA S630 2D

- Escote profundo

- Carrera y abertura de luz de grandes dimensiones
+ Grupo hidraulico Hoerbiger o Rexroth

- Protecciones laterales y traseras

« Pupitre de control con botén de emergencia

+ Brazos frontales con guias lineales

Escote profundo

Modelo 2060 26100 30100 30135 30175 30220 30320 36175 60600
Longitud de Plegado (mm) 1550 2050 2600 3020 3020 3020 3020 3020 3650 3650 4050 4050 4050 4050 6050 6050 6050
Fuerza de Trabajo (ton.) 40 60 100 100 135 175 220 320 175 220 175 220 320 400 220 320 600
Carrera méxima (mm) 220 220 300 300 320 350 350 400 350 350 350 350 400 400 350 350 455
Abertura maxima (mm) 410 410 530 530 550 600 600 650 600 600 600 600 650 650 600 650 680
Profundidad de Escote (mm)400 400 450 450 450 450 450 450 450 450 450 450 450 600 450 450 600

Entre montantes 1250 1650 2150 2555 2555 2555 2555 2555 3100 3100 3550 3550 3550 3550 5100 5100 5100
Vel. Aproximacion (mm/seg) 180 180 160 160 160 150 140 140 150 140 150 140 140 80 100 80 60
Vel. Trabajo (mm/seg) 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 8
Vel. Retroceso (mm/seg) 160 160 150 150 140 130 130 120 130 130 130 130 120 80 100 80 60
Altura mesa (mm) 900 900 900 900 900 900 920 920 920 920 920 920 920 1095 920 920 1000
Motor principal (kW) 7,5 7.5 11 11 15 22 22 30 22 22 22 22 30 45 22 30 45

Capacidad Depésito (1) 100 100 190 190 190 300 300 400 300 300 300 300 400 400 300 400 600
Dimensiones (mm)

Longitud 2445 2845 3320 3725 3745 3745 3745 3785 4290 4290 4740 4740 4780 5000 6775 6815 7100
Anchura 2200 2200 2260 2260 2250 2290 2290 2290 2290 2290 2200 2290 2290 2770 2300 2280 3275
Altura 2390 2390 2780 2780 2835 3030 3055 3100 3030 3055 3030 3050 3100 3560 3010 3110 3910
Peso (kg) 4250 4800 7900 8550 9300 11150 11250 14450 12350 12500 13250 13350 16750 23950 18200 23100 50200

(*) - Otras capacidades disponibles




Las plegadoras CN MAQFORT, se-
rie AP son fabricadas con el objeto
de ser polivalentes, fiables y tec-
noldgicamente avanzadas. Estruc-
turalmente representan una gran
robustez, lo que les permite en su
operacion una cadencia elevada,
permitiendo el aumento de carrea
y abertura de luz sin debilitar su ri-
gidez. Posee un control CN de facil
utilizacion, hasta para operadores
sin experiencia.

Série AP
80 a 400 Toneladas
2000mm a 6000mm

Z=FEE
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Equipamiento standard:

+ Control ESTON E21 para ejes Y e X

+ Brazos frontales ajustables y retractiles.

+ Grupo hidraulico Rexroth

+ Motor eléctrico Siemens

+ Proteccion de sobrecarga hidraulica y eléctrica
« Tope eléctrico con variador

+ Brazos frontales con guias lineales

+ Protecciones laterales y traseras

Apriete rapido de punzéﬁ

Sistema Laser Safe (opcional)

80T32 100732 125T32 160T32 200T32 250T32 100T40 160740 200T40 400T40

160T60 200T60 250T60 300T60

Longitud de Plegado (mm) 3200 3200 3200 3020 3020 3020 4000 4000 4000 4000 6000 6000 6000 6000
Fuerza de Trabajo (ton.) 80 100 125 160 200 250 100 160 200 400 160 200 250 300
Carrera méxima (mm) 100 120 130 200 230 250 120 200 200 320 200 200 250 250
Ajuste carrera (mm) 80 100 130 200 160 180 100 200 160 220 150 160 180 180
Abertura méxima (mm) 360 390 390 465 515 535 390 465 515 600 465 515 500 535
Profundidad Escote (mm) 320 320 320 330 350 400 320 330 350 400 330 350 400 400
Entre montantes (mm) 2600 2550 2550 2540 2550 2540 3350 3140 3260 3140 4800 4800 5000 4900
Velocidad (> /=) (mm/seqg) 10 10 10 6 8 8 10 6 3 2,5 6 3 3 8
Motor principal (kW) 7,5 7,5 11 11 11 18,5 7,5 11 11 37 11 11 18,5 22
Dimensiones (mm)

Longitud 3820 3790 3790 4100 3750 3840 4590 4800 4450 4800 6400 6420 6420 6400
Anchura 1700 1700 1935 2250 2180 2250 1745 2250 2180 2625 2250 2180 2250 2250
Altura 2350 2350 2420 2560 2950 2920 2450 2560 3000 3700 2960 2900 2980 3520
Peso (kg) 5580 6500 7300 9720 12500 13900 7800 11160 14300 30100 18600 21300 23600 29100

(*) - Otras capacidades disponibles

ba

Série AS-CNC
Control CNC de angulo variable
Espesor de corte de 6 a 20mm

Longitud de corte 3000mm a 6000mm

|

AS-3000
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Las Cizallas CNC MAQFORT son construidas de forma estable, elevada rigidez, componentes mecanicos, hidraulicos y
electronicos de elevada calidad y control CNC de facil operacion.

Equipamiento standard:

+ Control ESA S 530, con pantalla LCD de 7"

+ Control del tope trasero y holgura de cuchilla

+ Ajuste de longitudes y angulo de corte

+ Apoyos frontales con esferas

+ Programable hasta 100 pasos

+ Elevada conectividad (2 puertos R$232, 2 USB)
+ Conexion a monitor externo

+ Disco silicona 128Mb

Control ESA S 530

Modelo 3006 3010 3013 3016 3020
Longitud. de corte (mm) 3035 3040 3040 3060 3060
Espesor acero Carbono 6 10 13 16 20
Angulo de corte (°) 0,5-3 0,53 0,53 0,5-3 0,53
Pisadores (Cantd.) 15 17 16 16 16
Motor principal (kW) 11 22 30 30 37
Cortes por min (0.5-3°) 29-12 20-11 17-8 13-6 12-5
Deposito de Aceite (I) 200 300 400 600 750
Escote (mm) 350 350 350 350 350
Dimensiones (mm)

Longitud 3775 3850 3850 3870 3910
Anchura (¥) 2300 2320 2350 2340 2370
Altura 2260 2160 2260 2280 2640
Peso (kg) 8300 10500 13400 15500 21500

4006
4065
6
0,5-3
23
11
239
200
350

4830
2300
2130
11150

4013
4065
138
0,5-3
21
30
13-6
400
350

4850
2350
2360
18000

4016
4065
16
0,5-3
26
30
136
400
350

4930

2300

2200
21000

4020
4065
20
0,53
26
37
1125
750
350

4950
2400
2570
27000

6006
6125
6
0,5-2,5
31
11
14-6
475
350

6910

2200

2780
22000

6013
6125
13
0,5-2,5
31
30
11-5
400
350

7090

2400

2665
35500

6016
6160
16
0,5-2,5
3l
45
10-5
475
350

7200

2550

2780
49500

———

Construccion de elevada robustez (monobloque)

(ordi]
6125
20
0,5-2,5
3l
45
10-5
475
350

7200
2700
2780
55000

(*) - Sin brazos de apoyo - Otras capacidades disponibles




Cizallas

Las Cizallas CN MAQFORT, serie HGD son construidas de forma estable, elevada rigidez, componentes mecanicos, hi-
draulicos y electronicos de elevada calidad y control CN de facil operacion.

Série HGD

Control CN del tope trasero

Corte de 6 a 32mm

Longitud de corte 2500 a 6000mm
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Equipamiento standard:
+ Control ESTUN E21 con pantalla LCD

- Tope trasero de alta velocidad y precision (0.01Tmm)

+ Control del tope trasero por encoder y husillo
4 + Apoyos frontales de esferas

+ Linea sombra para corte exacto

+ Contador de cortes

+ Tope trasero con ajuste de acuerdo a folga de ldmina

T—

Barreras de seguridad posteriores Control CN para tope trasero Tope trasero controlado por encoder

Modelo 2504 3004 3006 3008 3010 3012 4006 4008 4012 6006 6012 6016 6020
Longitud. de corte (mm) 2500 3200 3200 3200 3200 3200 4000 4000 4000 6000 6000 6000 6000
Espesor Acero Carbono 4 4 6 8 10 12 6 8 12 6 12 16 20
Angulo de corte (°) 1,30 1,30 1,30 1,30 1,50 2 1,30 1,30 1,80 1,30 2 2 2,30
Motor principal (kW) 515 7,5 7,5 75 11 18,5 7,5 11 18,5 11 30 32 55
Cortes por minuto 22 18 12 12 12 9 10 10 8 7 4 4 4
Escote (mm) 100 100 120 120 120 170 120 120 170 120 320 320 150
Dimensiones (mm)

Longitud 3300 3950 4000 4000 4000 4200 4650 4680 4800 6780 6900 7100 7100
Anchura 1600 1600 1700 1800 1950 2050 1700 1800 2270 2490 2800 2900 3500
Altura 1700 1700 1800 1850 1900 2100 1800 1850 2000 2100 2500 2650 3050
Peso (kg) 4650 4950 6250 6500 8100 11700 8520 7360 13800 17000 38000 44000 51000

(*) - Otras capacidades disponibles

Las Cizallas mecanicas MAQFORT serie MGM son construidas de forma estable, elevada rigidez, componentes mecani-
cos, hidraulicos y electronicos de elevada calidad y control CN de facil operacion.

Série MGM

Corte de 2 a 5mm
Longitud 1350 a 3100mm

Equipamiento standard:

+ Chasis de elevada rigidez de construccion soldada

+ Tope trasero motorizado con husillo

+ Cuchillas superiores e inferiores con multiples aristas de corte
+ Holgura de cuchillas de facil ajuste

+ Brazos frontales para soporte chapa

+ Control CN

+ Pupitre de control con boton de emergencia

+ Escuadra frontal

+ Proteccion de seguridad frontal

Tope trasero con encoder y husillo Barrera frontal de seguridad
Modelo 1353 1553 2053 3104
Longitud. de corte (mm) 1350 1550 2050 3100
Espesor Acero Carbono 3 3 3 4
Angulo de corte (°) 24 24 2,2 1.8
Motor principal (kW) 8 3 3 75
Cortes por minuto 35 35 35 41
Carrera Tope (mm) 750 750 750 750
Mesa de apoyo (mm) 400 400 400 450
Altura mesa (mm) 830 830 830 870
Dimensiones (mm)
Longitud 1850 2050 2550 3600
Anchura 1700 1700 1700 1800 FoOE
Altura 1200 1200 1200 1300 Control CN para tope trasero
Peso (kg) 1250 1485 1800 3200

Control BUREL-NC para el tope trasero



Cllinares

La linea de cilindros AHS (4 rodillos accionados hidraulicamente) tienen capacidades
entre 2 mmy 200 mm de espesor y longitudes desde 500 mm a 12000 mm.

La construccion esta gran dimensionada y realizada en acero St-52 soldado y estabili-
zado. Los rodillos son endurecidos y los rodamientos de elevada calidad, lo que permite
operaciones de curvado de elevada dificultad.

Série AHS

4 Rodillos

Espesor de 2 a 200mm
Longitud de 500 a 12000mm

Comando movil

Equipamiento standard:
- Dispositivo para curvado de conos

+ Rodillos de curvatura endurecidos por induccién

- Lector digital de posicion para los rodillos laterales
» Construccion soldada en acero St-52

+ Pupitre de control movil ]
» Dos velocidades de curvado S
- Los rodillos son montados sobre rodamientos esféricos i A o 4 s

- Luneta para abertura de rodillo superior Grandes espesores con didmetros cerrados Curvado de conos

+ Rodillo superior y laterales con rotacion hidraulica

Equipamiento opcional:

» Variador de velocidad

- Soporte central y soportes laterales
- Mesa de alimentacion de chapa

+ Rodillo superior intercambiable

- Refrigeracion para circuito hidraulico

Ve
Mesa de alimentacién de chapa Soportes laterales hidraulicos

La linea de cilindros AH (3 rodillos accionados hidraulicamente) tienen capacidades entre 2 mmy 200 mm de espesor y
longitudes desde 500 mm a 12000 mm.

La construccion esta gran dimensionada y realizada en acero St-52 soldado y estabilizado. Los rodillos son endurecidos
y los rodamientos de elevada calidad, lo que permite operaciones de curvado de elevada dificultad.

Série AH

3 Rodillos

Espesor de 2 a 200mm
Longitud de 500 a 12000mm

Montante do rolo superior hidraulico

Equipamiento standard:

- Dispositivo para curvado de conos
+ Rodillos de curvatura endurecidos por induccion
+ Lector digital de posicion para los rodillos laterales

+ Construccion soldada en acero St-52

+ Pupitre de control movil

+ Dos velocidades de curvado

+ Los rodillos son montados sobre rodamientos esféricos

+ Luneta para abertura de rodillo superior

+ Rodillo superior y laterales con rotacion hidraulica y reductor planetario
(equipamiento con rodillo superior > 230mm)

Equipamiento opcional:

+ Variador de velocidad

+ Soporte central y soportes laterales
+ Mesa de alimentacion de chapa

+ Rodillo superior intercambiable

+ Refrigeracion para circuito hidraulico

Aplicaciones especiales




Cllinares

La linea de cilindros ASM-S (3 rodillos asimétricos) tienen capacidades entre T mmy 8 mm de espesor y longitudes hasta
3.1700 mm.

La construccion esta gran dimensionada y realizada en acero St-52 soldado y estabilizado. Los rodillos son endurecidos
y los rodamientos de elevada calidad, lo que permite operaciones de curvado de elevada dificultad.

Série ASM-S

Rodillos en posicion asimétrica
Capacidad hasta 8mm de espesor
Longitud util hasta 3100mm

Equipamiento standard:

+ Pupitre de control movil

+ Rodillos en posicion asimétrica

- Construccion soldada en acero St-52
+ Rodillos de curvatura endurecidos por induccién
+ Rodillo inferior con movimiento de subida eléctrico
» Los rodillos son montados sobre rodamientos esféricos
« Abertura del rodillo superior mecanicamente

+ Rodillos principales con rotacion eléctrica

Equipamiento opcional:

+ Rodillo trasero/lateral posterior con subida eléctrica

+ Visualizador digital para el rodillo trasero/lateral -
Abertura rodillo superior

La linea de cilindros ASM (3 rodillos asimétricos) tienen capacidades entre T mmy 5,5 mm de espesor y longitudes hasta
2.050 mm.

La construccion esta gran dimensionada y realizada en acero de fundicion. Los rodillos son construidos en acero especial
y montados sobre rodamientos de alta calidad, permitiendo operaciones de curvado de elevada dificultad.

Série ASM

Rodillos en posicion asimétrica
Capacidad hasta 55mm de espesor
Longitud util hasta 2050mm

MAQFORT /
Equipamiento standard: ,/
+ Construccion en fundicion Y SR
« Pupitre de control movil
+ Rodillos en posicion asimétrica
+ Rodillo inferior con movimiento de subida eléctrico
+ Los rodillos son montados sobre rodamientos esféricos
+ Abertura del rodillo superior mecéanicamente

Equipamiento opcional:

- Rodillos de curvatura endurecidos por induccion

+ Rodillo trasero/lateral posterior con subida eléctrica
- Visualizador digital para el rodillo trasero/lateral

Ajuste manual rodillo inferior

La linea de cilindros AS (3 rodillos asimétricos) tienen capacidades hasta 3,3 mm de espesor y longitudes hasta 2.050
mm. La construccion esta gran dimensionada y realizada en fundicién. Los rodillos son construidos en acero especial y
montados sobre rodamientos de alta calidad, permitiendo operaciones de curvado de elevada dificultad.

Série AS

Rodillos en posicion asimétrica
Capacidad hasta 3,3mm de espesor
Longitud util hasta 2050mm

Equipamiento standard:

+ Construccion en fundicion

+ Pupitre de control movil

+ Rodillos en posicion asimétrica

+ Rodillo inferior con movimiento de subida eléctrico

(En versién motorizada)

- Los rodillos son montados sobre rodamientos esféricos
+ Abertura del rodillo superior mecanicamente

Equipamiento opcional:

+ Rodillos de curvatura endurecidos por induccion

+ Rodillo trasero/lateral posterior con subida eléctrica
(En versién motorizada)

« Visualizador digital para el rodillo trasero/lateral

(En versién motorizada)

Los cilindros MAQFORT son utilizadas en los mas diversos sectores de actividad; Construccion Civil, Naval, Edlico, Petro-
-quimico, Energético, Caldereria Pesada, Refrigeracion, etc....

-

e T T s T p
; e i =

!




Longitud Espesor (mm) Rodillos (@ - mm) Potencia Dimensiones (mm) Longitud Espessor (mm) Rodillos (@ - mm) Potencia Dimensiones (mm)

Modelo Modelo

(mm) Normal Pré-caland. Superior Inferior Laterais motor (kw) Longitud Anchura Altura (mm) Normal Pré-caland. Superior Inferiores  motor (kw)  Longitud Anchura Altura

AHS 15/04 1600 6 4 140 140 120 22 3700 1280 1300 2000 AH 20/04 2100 6 4 160 180 22 3950 1160 1080 2100
AHS 15/05 1600 7 ) 160 140 120 2,2 3650 1040 1140 2100 AH 20/06 2100 8 6 190 180 3 3950 1160 1080 2950
AHS 15/08 1600 10 8 190 170 150 3 3650 1040 1140 2020 AH 20/08 2100 10 8 210 190 7.5 3950 1160 1080 3950
AHS 20/02 2100 4 2 140 140 120 22 4000 1040 1140 2240 AH 20/10 2100 13 10 230 210 7.5 4030 1275 1370 4680
AHS 20/04 2100 6 4 160 140 120 272 4140 1040 1140 2350 AH 20/13 2100 16 13 270 250 11 4180 1385 1440 5250
AHS 20/06 2100 8 6 190 170 150 8 4040 1255 1380 3450 AH 20/16 2100 20 16 300 270 15 4445 1630 1620 6920
AHS 20/08 2100 10 8 210 190 170 7,5 4500 1300 1420 4400 AH 20/20 2100 25 20 330 300 15 4225 1825 1810 8550
AHS 20/10 2100 13 10 230 210 190 7.5 4500 1300 1450 4750 AH 20/25 2100 30 25 360 330 22 4500 2000 1900 9400
AHS 20/13 2100 16 13 270 250 210 11 4525 1440 1520 5850 AH 20/30 2100 40 30 390 360 22 4900 2200 1950 17000
AHS 20/16 2100 20 16 300 270 210 15 4535 1490 1730 6900 AH 20/35 2100 45 &5 430 390 30 5200 2500 2200 19250
AHS 20/20 2100 25 20 330 300 240 15 4585 1610 1840 8370 AH 25/04 2600 6 4 190 170 3 4450 1160 1080 3350
AHS 20/25 2100 30 25 360 330 250 185 4610 2020 1920 11750 AH 25/06 2600 8 6 210 190 7.5 4450 1160 1080 4200
AHS 20/30 2100 40 30 390 360 300 22 5060 2180 2200 17200 AH 25/08 2600 10 8 230 210 7.5 4530 1275 1370 4600
AHS 20/35 2100 45 35 430 390 330 30 5300 2585 2300 24750 AH25/10 2600 13 10 270 250 11 4680 1385 1440 5600
AHS 20/40 2100 50 40 460 420 360 34 5470 2585 2300 25000 AH25/13 2600 16 13 300 270 11 5000 1650 1650 7650
AHS 20/50 2100 60 50 540 510 440 519 5670 3000 3000 3700 AH25/16 2600 20 16 330 300 15 5000 1850 1850 9500
AHS 25/04 2600 6 4 190 170 150 3 4545 1255 1380 3600 AH 25/20 2600 25 20 360 330 18.5 4900 1850 1850 11900
AHS 25/06 2600 8 6 210 190 170 7,5 4900 1300 1390 4800 AH 25/25 2600 30 25 390 360 22 5400 2000 2150 14700
AHS 25/08 2600 10 8 230 210 190 7,5 5000 1300 1390 5340 AH 25/30 2600 40 30 430 390 30 6000 2200 2200 16700
AHS 25/10 2600 13 10 270 250 210 11 5025 1440 1520 6800 AH 30/04 3100 6 4 210 190 7.5 5000 1200 1100 4350
AHS 25/13 2600 16 13 300 270 210 11 5035 1490 1730 8100 AH 30/06 3100 8 6 230 210 7.5 5100 1300 1400 5150
AHS 25/16 2600 20 16 330 300 240 15 5085 1610 1840 9500 AH 30/08 3100 10 8 270 250 11 5200 1400 1500 7000
AHS 25/20 2600 25 20 360 330 250 18,5 5045 1680 1900 10780 AH 30/10 3100 13 10 300 270 11 5500 1700 1700 8470
AHS 25/25 2600 30 25 390 360 300 22 5470 1985 2100 15800 AH30/13 3100 16 13 330 300 1% 5300 1900 1900 10580
AHS 25/30 2600 40 30 430 390 330 30 5560 2180 2200 21600 AH 30/16 3100 20 16 360 330 15 5400 17900 1900 13200
AHS 25/35 2600 45 85 460 420 360 30 5770 2585 2300 28500 AH 30/20 3100 25 20 390 360 18.5 5900 2000 2200 17000
AHS 25/40 2600 50 40 510 460 390 45 5890 3000 2300 30700 AH 30/28 3100 35 28 430 390 22 6000 2200 2200 20300
AHS 25/45 2600 60 50 540 510 440 58 6170 3000 3000 40000 AH 30/32 3100 40 32 460 420 30 6200 2450 2200 29000
AHS 30/04 3100 6 4 210 190 170 7,5 5200 1300 1400 5400 AH 30/35 3100 45 35 510 460 45 6300 2800 2500 31500
AHS 30/06 3100 8 [§ 230 210 190 7.5 5200 1300 1400 5830 AH 40/04 4100 6 4 270 250 7.5 6200 1400 1500 8000
AHS 30/08 3100 10 8 270 250 210 11 5600 1450 1600 7750 AH 40/06 4100 8 6 300 270 7.5 6500 1700 1700 9000
AHS 30/10 3100 13 10 300 270 210 11 5600 1500 1800 8800 AH 40/08 4100 10 8 330 300 11 6300 1900 1900 12600
AHS 30/13 3100 16 13 330 300 240 11 5900 1650 1900 10600 AH 40/10 4100 13 10 360 330 11 6400 1900 1900 14500
AHS 30/16 3100 20 16 360 330 250 15 5900 1700 1900 12080 AH 40/13 4100 16 13 390 360 15 7000 2000 2150 18750
AHS 30/20 3100 25 20 390 360 300 18,5 6000 2000 2100 17100 AH 40/16 4100 20 16 430 390 18.5 7000 2200 2200 23000
AHS 30/28 3100 35 28 430 390 330 22 6100 2200 2200 22580 AH 40/20 4100 25 20 460 420 22 7200 2500 2200 31000
AHS 30/32 3100 40 32 460 420 360 30 6300 2600 2300 30280 AH 40/25 4100 30 25 510 460 30 7300 2800 2500 33000
AHS 30/40* 3100 50 40 540 510 440 5B 6700 3000 3000 40000 AH 40/28 4100 &5 28 540 510 37 7300 2800 2500 45000
AHS 30/60% 3100 73 60 610 550 460 75 6750 3470 3000 51200 o diametro minimo de calandragem € 3X o @ do rolo superior
AHS 30/68* 3100 81 68 650 600 510 90 7200 3700 3450 60400 e Longitud Espessor (mm) Rod sup. @ Minimo Potencia  Velocidad Dimensiones (mm)
AHS 30/76* 3100 90 76 700 650 560 110 7200 3700 3450 71300 odelo (mm) Normal  Pré-caland. (@ - mm) Calandragem motor (kw)  (m/min) Longitud Anchura Altura
AHS 30/86* 3100 100 86 750 700 600 132 7760 4100 3750 81600 ASM-S 140-15/5 1600 6 5 140 210 2.2 6.8 3500 1130 900 1450
AHS 30/97* 3100 110 97 800 740 620 160 7950 4370 3950 101200 ASM-S 170-15/7 1600 8 7 170 255 4 4.8 3500 1130 1100 2310
AHS 30/130* 3100 141 130 900 820 690 185 8670 5530 4350 131200 ASM-S 140-20/4 2100 5 4 140 210 2.2 6.8 4000 1130 900 1780
AHS 30/156* 3100 172 156 1000 910 750 200 9200 5470 4900 161400 ASM-S 140-25/3 2600 4 3 140 225 2.2 6 3150 1130 820 1900
AHS 40/04 4100 6 4 270 250 210 7.5 6525 1440 1520 8900 ASM-S 170-20/5 2100 6 5 170 255 4 4.8 4000 1130 71100 2600
AHS 40/06 4100 8 6 300 270 210 7,5 6535 1490 1730 9930 ASM-S 190-20/6 2100 7 6 190 285 4 5.4 4000 1350 1300 3200
AHS 40/08 4100 10 8 330 300 240 7.5 6585 1610 1840 14920 ASM-S 200-20/7 2100 8 7 200 300 5.5 5 4000 1350 1300 3400
AHS 40/10 4100 13 10 360 330 250 11 6550 1680 1900 16000 ASM-S 170-25/4 2600 5 4 170 265 4 4.8 4500 1130 1100 2600
AHS 40/13 4100 16 13 390 360 300 15 6750 1985 2100 20100 ASM-S 190-25/5 2600 6 5 190 285 4 5.4 4500 1350 1300 3600
AHS 40/16 4100 20 16 430 390 330 18,5 7060 2180 2200 24200 ASM-S 200-25/6 2600 7 6 200 300 5.5 5 4500 1350 1300 3810
AHS 40/20 4100 25 20 460 420 360 22 7270 2585 2300 34400 ASM-S 170-30/3 3100 4 3 170 255 4 4.8 5000 1130 1100 3200
AHS 40/25 4100 30 25 510 460 390 30 7270 2750 2500 38600 ASM-S 190-30/4 3100 5 4 190 285 4 54 5000 1350 1300 3930
AHS 40/28 4100 58] 28 540 510 440 37 7670 2930 3000 48100 ASM-S 200-30/5 3100 6 5 200 300 5.5 5 5000 1350 1300 4000
AHS 40/32 4100 40 32 580 540 460 45 7670 2930 3000 51400 .
AHS 40/40*% 4100 50 40 630 600 550 55 7750 3500 3000 64200 ASM 110-10/4.0 1050 5.0 4.0 110 165 2.2 52 2150 1150 850 900
AHS 50/08 5100 10 8 360 330 250 11 6750 1680 1900 22500 ASM 130-10/5.0 1050 5.5 5.0 130 195 2.2 6.2 2150 1200 900 1050
AHS 50/10 5700 13 10 390 360 300 11 7750 1985 2100 22700 ASM 110-12/3.5 1250 4.0 3.5 110 165 2.2 5.2 2350 1150 850 1150
AHS 50/13 5100 16 13 430 390 330 15 8060 2180 2200 29500 ASM 120-12/4.0 1250 4.5 4.0 120 180 2.2 5.7 2350 1150 850 1100
AHS 50/16 5100 20 16 460 420 360 18,5 8270 2585 2300 39200 ASM 140-12/5.0 1250 5.5 5.0 140 210 2.2 6.7 2350 1200 900 1150
AHS 50/20 5100 25 20 510 460 390 30 8270 2585 2300 43500 ASM 130-15/4.0 1550 4.5 4.0 130 195 2.2 6.2 2650 1200 900 1210
AHS 50/25 5100 30 25 560 520 440 37 8670 2930 3000 53800 ASM 110-15/3.0 1550 3.5 3.0 110 165 2.2 52 2650 1150 850 1070
AHS 50/36 5100 45 36 630 600 520 45 8750 3500 3000 72200 ASM 110-20/2.0 2050 3.0 2.0 110 165 2.2 5.2 3150 1150 850 1100
AHS 50/45*% 5100 & 45 720 680 600 ES 8950 3700 3450 89700 ASM 130-20/3.0 2050 4.0 3.0 130 195 2.2 6.2 3150 1200 900 1480
AHS 60/06 6100 8 6 360 330 250 11 8550 1680 7900 21600 ASM 140-20/4.0 2050 4.5 4.0 140 210 2.2 6.7 3150 1200 900 1550
AHS 60/08 6100 10 8 390 360 300 11 8250 1985 2100 25250 Longitud Espessor (mm) Rod. sup. @ Minimo Potencia Dimensiones (mm)
AHS 60/10 6100 13 10 430 390 330 15 9060 2180 2200 33000 (mm) Normal  Pré-caland. (@ - mm) Calandragem motor (kw) Longitud Anchura Altura
AHS 60/13 6100 16 13 460 420 360 18,5 9270 2585 2300 43500 AS 70-10/1.5 1050 1.8 1.5 70 105 1.1 1650 1160 700 350
AHS 60/16 6100 20 16 510 460 390 30 9270 2585 2300 48500 AS 70-15/1.0 1550 1.2 1.0 70 105 1.1 2150 1160 700 370
AHS 60/20 6100 25 20 560 520 440 37 9670 2930 3000 60300 AS 75-12/1.5 1250 2.0 1.5 75 117 1.1 1850 1160 700 380
AHS 60/28* 6100 40 28 650 610 520 55 9750 2930 3000 74200 AS 90-10/3.0 1050 8.3 3.0 90 130 1.1 1650 1200 700 475
AHS 60/36* 6100 45 36 750 700 580 75 9750 3500 3000 95400 AS 90-12/2.5 1250 3.0 2.5 90 130 1.1 1850 1200 700 500

AS 90-15/2.2 1550 2.5 2.2 90 130 1.1 2150 1200 700 550

el didmetro minimo de calandrado es 3 veces el didmetro del rodillo superior, excepto cuando se marca con (*) en estos casos es 5 veces el didmetro del rodillo superior.

AS 95-20/1.5 2050 1.8 1.5 95 135 1.1 2650 1200 700 660

La informacion anterior se basé en material con médulo de elasticidad 240 N / mm? - Para la capacidad de curvado de conos debe reducirse en un 50% - Todos los datos pueden cambiar sin previo aviso La informacion anterior se basé en material con mddulo de elasticidad 240 N / mm? - Para la capacidad de curvado de conos debe reducirse en un 50% - Todos los datos pueden cambiar sin previo aviso.




Curvacoras ae 3 roalllos

La linea de curvadoras de tres rodillos, esta formada, por maquinas con posicionamiento

del rodillo superior manualmente y por maquinas con posicionamiento de los dos rodillos RB603DP
inferiores hidraulicamente. Todas las maquinas tienen una construccién altamente dimen- 3 rodillos motrices
sionada, garantizando estabilidad de operacién, los rodillos y herramientas son fabricados Rodillos inferiores ajustables hidraulicamente

en acero especial tratados térmicamente, garantia de calidad y durabilidad. Guias laterales de ajuste manual

Equipamiento standard:

RB452 - Control digital BECKHOFF
2 rodillos motrices « Construccion en acero soldado (St52)
Rodillo superior ajustable manualmente RB502 - Motorizacién de los rodillos por motor hidraulico y reductor planetario
Posicion de trabajo horizontal y vertical 2 rodillos motrices - Ejes en acero especial y endurecidos
Herramientas Estandar / Universales Rodillo superior ajustable manualmente + Guias laterales ajustables manualmente

Posicion de trabajo horizontal y vertical - Herramientas Esténdar / Universales endurecidas
Equipamiento standard: Herramientas Estandar / Universales « Lubrificacién manual
- Cabeza de fundicién (RB502) + Rodillos inferiores con ajuste hidraulico
- Cabeza en Acero soldado (RB452) o—p—o » Lector digital de posicion de los rodillos inferiores
- Movimiento del rodillo superior manual * Pupitre movil con paro de emergencia.
- Ejes en acero especial y endurecidos @‘ @ + Posicion de trabajo horizontal y vertical
+ Herramientas Estandar / Universales endurecidas + 400 Volt / 50-60 Hz

+ Rodillos inferiores motorizados

+ Guias laterales ajustables manualmente
+ Pupitre movil con paro de emergencia.

+ Posicion de trabajo horizontal y vertical
+ Direccion de curvado por pedal doble

Equipamiento opcional:

+ Rodillos especiales para perfiles y tubos

- Correctores de Ala para angulares

» Variador de velocidad

- Tensores para los ejes

- Sistema especial para espirales

- Lector digital para posicion guias laterales
- Controlador gréfico CNC (Pantalla tactil)

- Controlador CN (sistema teach)

: ) ) Mando digital BECKOFF
Equipamiento opcional:

+ Rodillos especiales para perfiles y tubos
+ Correctores de Ala para angulares

+ Variador de velocidad

RB803DP

3 rodillos motrices

Rodillos inferiores ajustables hidraulicamente
Guias laterales de ajuste hidraulico

Equipamiento standard:

+ Control digital BECKHOFF

- Construccion en acero soldado (St52)

+ Motorizacion de los rodillos por motor hidraulico y reductor planetario
+ Ejes en acero especial y endurecidos

+ Guias laterales ajustables manualmente

+ Herramientas Estandar / Universales endurecidas
+ Lubrificacién manual

+ Rodillos inferiores con ajuste hidraulico

« Lector digital de posicion de los rodillos inferiores
+ Pupitre mavil con paro de emergencia.

+ Posicion de trabajo horizontal y vertical

+ 400 Volt / 50-60 Hz

RB403DP

3 rodillos motrices

Rodillos inferiores ajustables hidraulicamente
Guias laterales de ajuste manual

Equipamiento standard:

- Control digital BECKHOFF

- Rodillos inferiores con ajuste hidraulico
- Construccién en acero soldado (St52)

- Ejes en acero especial y endurecidos

+ Herramientas Estandar / Universales endurecidas
+ Pupitre movil con paro de emergencia.

- Guias laterales ajustables manualmente
+ Lubrificaciéon manual

- Posicion de trabajo horizontal y vertical
+ 400 Volt / 50-60 Hz

Equipamiento opcional:

+ Rodillos especiales para perfiles y tubos

« Correctores de Ala para angulares

+ Variador de velocidad

+ Tensores para los ejes

- Sistema especial para espirales

+ Lector digital para posicion guias laterales
- Controlador gréfico CNC (Pantalla tactil)

+ Controlador CN (sistema teach)
Equipamiento opcional:

- Rodillos especiales para perfiles y tubos

- Correctores de Ala para angulares
+ Variador de velocidad

(OING)
(CXONCHC

Control digital BECKOFF Control digital BECKOFF




Curvacoras ae 3 roalllos

RB1203DP

3 rodillos motrices

Rodillos inferiores ajustables
Guias laterales ajustables

Equipamiento standard:

- Control digital BECKHOFF

- Construccion en acero soldado (St52)
- Motorizacion de los rodillos por motor hidraulico y reductor planetario
- Ejes en acero especial y endurecidos

+ Guias laterales ajustables manualmente

+ Herramientas Estandar / Universales endurecidas
» Lubrificaciéon manual

- Rodillos inferiores con ajuste hidraulico

- Lector digital de posicién de los rodillos inferiores
+ Pupitre movil con paro de emergencia.

- Posicion de trabajo horizontal y vertical

+ 400 Volt / 50-60 Hz

Equipamiento opcional:

- Rodillos especiales para perfiles y tubos

- Correctores de Ala para angulares

» Variador de velocidad

- Tensores para los ejes

- Sistema de 4° rodillo para curvado de perfiles U, e H
- Sistema especial para espirales

- Lector digital para posicion guias laterales

+ Controlador grafico CNC (Pantalla téctil)

+ Controlador CN (sistema teach)

RB1503DP

4%

O

-
-

JLLLEREEEELE

40x5 - 400

40x5 - 500

50x6 - 800

50x6 - 850

50x6 - 800

50x10 - 800

80x15-700

30x30-700

?30-700

?60x2 - 1200

(048.3x3.2 - 900

RB502

Dimension - @ min (mm)

50x5 -850

50x5- 1200

50x6 - 650

50x6 - 900

50x6 - 750

60x10 - 800

120x15-750

35x35-1200

?35-800

@70x2-1200

(?33,7x2,65-320

RB403DP

Dimension - @ min (mm)

50x5-1000

50x5- 1200

50x6 - 600

50x6 - 600

50x6 - 600

50x15- 1000

80x16 - 1200

35x35- 1400

240 -800

@70x2-1600

?260.3x3.2- 1000

Dimension - @ min (mm)

50x5- 500

50x6 - 1000

80x40x7.5 - 1000

70x35x6 - 1200

70x35x6 - 1200

80x25-2100

80x25 - 600

35x35 - 1400

240 -800

@70x2 - 1600

?260.3x3.2- 1000

RB803DP

Dimension - @ min (mm)

80x8 - 1600

80x8 - 2000

80x8 - 1400

80x8 - 1400

80x8 - 1400

100x20 - 2100

120x30-600

45x45-1000

260 - 1000

?100x3 - 3000

(288.9x4 - 1600

3DP

Dimension - @ min (mm)

100x10 - 1400

100x10 - 1600

100x10 - 1200

100x10 - 1000

120x10- 1200

120x25 - 1600

200x35- 1000

60x60 - 1000

@70-800

?140x3 - 3000

?114.3x4.5-1600

3DP

Dimension - @ min (mm)

120x15-1300

120x15-1300

120x10 - 1200

120x10 - 1200

130x10 - 1300

140x30 - 3000

200x50 - 1000

75x75 - 800

?85-900

?160x4 - 3000

?2139.7x5-1600

3 rodillos motrices 12 50x30x3 50x40x3 80x30x3 80x30x3 100x40x3.2 140x40x3 140x50x5
Rodillos inferiores ajustables
Rodillos laterales hidraulicos especiales para angular 13 40x40x3 60x60%6 60x60x3 60x60x3 70x70x4 100x100x5 90x90x8
Equipamento standard:
+ Construccion en acero soldado (St52) 14 UPN50 - 400 UPN60 - 550 UPN8O - 800 UPNS8O - 1000 UPN140 - 1200 UPN200 - 1200 UPN240 - 1000
+ Motorizacion de los rodillos por motor hidraulico y reductor planetario F
+ Ejes en acero especial y endurecidos
- Guias laterales ajustables hidraulicamente (2 direociones) 15 UPNS50 - 500 UPNG60 - 700 UPNB8O0 - 1000 UPNB8O0 - 1000 UPN140-1200 UPN200 - 1200 UPN240 - 1200
F
+ Herramientas Estandar / Universales endurecidas
- Lubrificacion manual o 16 F - - - - IPN120 - 500 IPN200 - 800 IPN240 - 8000
+ Rodillos inferiores con ajuste hidraulico ADF
+ Lector digital de posicion de los rodillos inferiores
« Pupitre movil con paro de emergencia. 17 EF - - - - - HEA120 - 1000 HEA140 - 1200
+ Posicion de trabajo horizontal y vertical
+ Rodillos laterales hidraulicos especiales para angular 18 ﬁ‘ . . . . . . UPN100 - 8000
+ 400 Volt / 50-60 Hz BC
Equipamento opcional: 19 ﬁ;c - - - - - - IPN140 - 6000
+ Rodillos especiales para perfiles y tubos
+ Variador de veIomdad 20 - ) . ) ) ) HEAT20 - 2600
+ Tensores para los ejes BC
+ Sistema de 4° rodillo para curvado de perfiles U, | e H — —
- Sistema especial para espirales EAIHCICHEHER T chilcas
- Lector digital para posicion guias laterales Mdd. sec (cm3) - - - - - 80 120
- Controlador gréfico CNC (Pantalla téctil) Potencia (kW) 075 1.5 1.1 4 5 n 15
« Controlador CN (sistema teach) o Rodillos (mm) 137/132 155 157 177 245 315 390
o Ejes (mm) 35/30 50/50 50/50 60/60 80/80 100/100 120/120
Velocidad 2.1m/mm 4.3m/min 2.95m/min 6.4m/min 4.2m/min 5.4m/min 6m/min
Peso (kg) 190 320 500 970 1490 2240 4720
LXAXA (mm) 670x530x1350 730x830x1500 950x1000x1450 950x1400x1450 1350x1600x1850 1500x1650x2100 1450x1985x2040

Leyenda herramientas:
A — Herramientas Universales (standard) / B — Rodillos especiales para cada perfil / C - Sistema de 4° rodillo / D - Para reducir la deformacién aconsejamos rodillos especiales / E -
Gufas laterales de correccion para angular/ F — Tensores Ejes

Los datos indicados fueron obtenidos usando acero Carbono con una resistencia de 240 N/mm? en varias pasadas y usando herramientas adecuadas, hasta una deformacion considerada por MAQFORT como aceptable. Todos los datos pueden ser variados sin previo

Control digital BECKOFF aveo




SIEeras ae clnta

MAQFORT ofrece una amplia gama de sierras de cinta para el corte de meta-
les. Maquinas manuales, maquinas semi-automaticas y automaticas.

Segun modelos equipadas con descenso hidraulico, apriete hidraulico, lubri-
flcacion automatica, control de avance, control de tension y rotura en cinta.
Disponiendo de un servicio técnico y repuestos acorde a las necesidades de
nuestros clientes.

WE210SH

Sierra de operacion manual
Lubrificacion de corte

Giro de cabeza para corte (0°/60°)
Capacidad hasta 210x95mm
Descenso con control hidraulico

WE270DSA
Sierra de operacion semi-automatica
Lubrificacion de corte

Giro de cabeza para corte (-45°/0°/60°)
Capacidad hasta 260x110mm
Descenso con control hidraulico
Mordaza de apriete hidraulico

WE275DS

Sierra de operacién manual
Lubrificacion de corte

Giro de cabeza para corte (-45°/0°/60°)
Capacidad hasta 260x110mm
Descenso con control hidraulico

Indicador de presién en cinta

Subida y bajada hidraulica

Modelo
Tipo de operacion
Capacidad corte (mm)
@ 90°
mm 0(0°
M o0°
@ 45° (Dir./1zq.)
W 45° (Dir./iZq.)
® 60°
M 60°
Potencia (kw)
Dimenssion cinta (mm)
Peso (kg)
Dimensiones (mm)

WE210SH
Manual

170

210x95

170

120/-

110/-

70

60

0.75
2110x20x0.9
170
1156x572x826

Control con avisos de error

WE270DSA
Semi-automatica

225
260x110
220

150/110
145/110

90

85

1.1
2460x27x0.9
330
1549x737x1054

WE350DSA

Sierra de operacion semi-automatica

WE310DSA
Sierra de operacion semi-automatica
Lubrificacion de corte
Giro de cabeza para corte (-45°/0°/60°)
Capacidad hasta 360x160mm
Descenso con control hidraulico
Mordaza de apriete hidraulico
Disponible en versién manual (DS)

Lubrificacion de corte

Giro de cabeza para corte (-45°/0°/60°)

Capacidad hasta 350x240mm
Descenso con control hidraulico

Mordaza de apriete hidraulico

WE275DS
Manual

225
260x110
220

150/110
145/110

90

85

1.1
2460x27x0.9
360
1549x737x1054

WE310DS
Manual

240
310x160
240

200/160
180/140

120

80

1.1
2725x27x0.9
360
1676x749x1054

&

WE310DSA
Semi-automética

240
310x160
240

200/160
180/140

120

80

1.1
2725x27x0.9
360
1676x749x1054

WE350DSA
Semi-automatica

270
350x240
260
230/200
200/170

150

140

1.5
3160x27x0.9
410
1841x749x1092

(*) - Otras capacidades disponibles




SIEeras ae clnta

Sierras de cinta hidraulicas de gran capacidad,
fabricadas con mayor robustez y fiabilidad.
Guiado de la cinta sobre rodamientos en me-
tal duro, garantizando el corte con precision,
rotacion de la cabeza consiguiendo cortes a
izquierda y derecha hasta 60°. Visualizador
electronico de angulo, cintra refrigerada con
sistema de micro pulverizacién de aire-aceite.

Série HU

Variador electrénico de velocidad

Control de tension y rotura de la cinta.
Regulacioén de presion de corte

Apriete hidrdulico

Rotacion de la cabeza de corte (Dcha. e 1zq.)
Refrigeracion por micro pulverizacion
Capacidades hasta 600x445mm

"

Sistema de micro-pulverizacion

Modelo HU-340/500 SA HU-440/600 SA
Dimensiones de la cinta (mm) 4380x34x1,1 5200x34x1,1
Potencia motor (Hp) 4 4
Velocidad de corte (m/min) 26-86 26-72
Altura trabajo (mm) 750 760
Peso (kg) 950 1100
Dimensiones (mm) 2450x830x1300 2700x900x1420
Capacidad de corte (mm):

@® 90° 340 445

mm 90° 500x340 600x445
W 90° 340 445
@ 45° Derecha 340 430

NS CAFF O R

Panel de control con visualizador

mm 45°Derecha
W 45°Derecha
@ 60°Derecha
mm 60°Derecha
B 60°Derecha
@ 45°Izquierda
mm 45°|zquierda
W 45°Izquierda
@ 60°Izquierda
mm 60°Izquierda
W 60°Izquierda

HU-340/500 SA

360x200
200
240
250x150
150
340
380x200
200
100
260x100
100

Sierra con accionamiento hidraulico

HU-440/600 SA

440x360
400
310
310x420
310
210
330x170
170
210
330x170
170

BMSO 320 GH NC

Sierra automatica con alimentador

Ideal para elevadas producciones en material macizo
Corte 90° -30° con rotacion automatica

Control por PLC programable

Alimentacion automatica

Apriete automatico hidraulico

Variador electrénico de velocidad

Tension de cinta hidro-mecanica

Equipamiento opcional:

- Caminos de alimentacion adicionales

+ Apriete vertical hidraulico

+ Lubrificacién por micro-pulverizacién

- Mordazas especiales para corte en paquetes

Modelo BMSO 320 GH NC
Dimensiones de la cinta (mm) 3660x27x0,9 @ 45°Derecha 260
Potencia motor (kW) 2,2 mm 45°Derecha 250x180
Velocidad de corte (m/min) 20-100 W 45°Derecha 180
Altura trabajo (mm) 740 @ 60°Derecha 300
Peso (kg) 1660 mm 60°Derecha 300x200
Dimensiones (mm) 1500x2100x2200 M 60°Derecha 250
Capacidad de corte (mm): @ 30°Derecha 160
@® 90° 320 mm 30°Derecha 150x150
= 0Q° 350x320 M 30°Derecha 150
Bl o0° 320 (*) - Otras capacidades disponibles

Apriete hidraulico para alimentacion de material

BMSO 320 GS NC

Sierra automatica con alimentador
Ideal para elevadas producciones en material macizo
Corte 90° -30° con rotacion automatica
Control por PLC programable
Alimentacion automatica servo-controlada
Apriete automatico hidraulico

Variador electrénico de velocidad

Tension de cinta hidro-mecanica

Equipamiento opcional:

+ Caminos de alimentacion adicionales

« Apriete vertical hidraulico

+ Lubrificacién por micro-pulverizacién

- Mordazas especiales para corte en paquetes

Modelo BMSO 320 GS NC

Dimensiones de la cinta (mm) 3660x27x0,9 @ 45°Derecha 260
Potencia motor (kW) 2,2 mm 45°Derecha 250x180
Velocidad de corte (m/min) 20-100 B 45°Derecha 180
Altura trabajo (mm) 850 @ 60°Derecha 300
Peso (kg) 2310 mm 60°Derecha 300x200
Dimensiones (mm) 2300x2100x2100 M 60°Derecha 250 >
Capacidad de corte (mm): @ 30°Derecha 160 L

® 90° 320 EE 30°Derecha 150x150 S

== oQ° 350x320 B 30Derecha 150 \ N
W 90° 320 Apriete vertical hidraulico para paquetes

(*) - Otras capacidades disponibles




SIEeras ae clnta

SérieBMSO - C

Sierra de dos columnas semi-automatico
Alimentacion motorizada

Camino de alimentacion 1200mm

Apriete hidraulico con regulacion de presion
Variador electronico de velocidad
Capacidades hasta 820mm

Equipamiento opcional:

« Caminos de alimentacion 3000mm

+ Camino motorizado de extraccion de viruta

« Tension de cinta hidraulica

« Lubrificacion por micro-pulverizacion

- Mesa de rotacioén

- Mordazas especiales para corte de paquetes
- Linea de corte laser

Modelo BMS0 325C
Capacidad corte (mm)
@ 90° 325
mm 00° 350x325
W 90° 325
Potencias (kw)
Corte 22
Hidraulico 0.55
Refrigeracion 0.12
Alimentacion 0.25

Velocidad de corte (m/min) 20-100
Dimension cinta (mm) 4160x34x1.1
Peso (kg) 1030
Dimensiones (mm) 2450x900x1500

BMSO0 360 C

380
430x380
380

3

0.55

0.12

0.25

20-100
4800x34x1.1
1345
2900x950x1660

TR

Rotacion cabeza (opcional serie CGH)

BMSO 460 C

460
470x460
460

4
0.55

0.12

0.25

20-100
5200x41x1.3
1655
3100x1000x1800

BMSO 560 C

560
570x560
560

4
1.1

0.12

0.25

20-100
6000x41x1.3
2245
3500x1050x2050

BMSO 810 C

800
810X800
800

4
1.5

0.12

0.55

20-100
8200X41X1.3
3120
3900X1200X2350

Grupo motor-redutor de elevada capacidad

BMSO 820 C

820
820X800
800

7.5

1.5

0.12

0.55

20-100
8200X54X1.6
3250
3900X1200X2350

(*) - Outras capacidades disponiveis

Série BMSY - C

Sierra de dos columnas semi-automatico

Corte 90° -45°

Alimentacién manual (Camino de rodillos 17200 mm)
Apriete hidraulico con regulacion de presion
Variador electronico de velocidad

Capacidades hasta 1020mm

BMAQFORT | [

Equipamiento opcional:

+ Camino de alimentacion motorizado

+ Camino de alimentacion manual

+ Camino motorizado de extraccion de viruta

+ Tension de cinta hidraulica

+ Apriete vertical hidraulico

» Lubrificacién por micro-pulverizacion

+ Mesa de rotacion (modelos CGH)

+ Mordazas especiales para corte de paquetes
+ Linea de corte laser

Rotacién cabeza (opcional serie CGH) Grupo motor-redutor de elevada capacidad

Modelo BMSY 325 C BMSY 360 C BMSY 460 C BMSY 560 C BMSY 810 C BMSY 820 C BMSY 1020 C
Capacidad corte (mm)
@ 90° 325 380 460 560 810 820 1020
mm 00° 450x325 520x380 650x460 750x560 850X810 850X820 1020X1020
W 90° 325 380 460 560 810 820 1020
@ 45° 250 300 380 410 480 480 675
. 450 250x325 300x380 380x460 410x560 480X810 480X820 675X1020
W 45° 250 300 380 410 480 480 675
Potencia (kw) 22 8 4 4 4 7.5 7.5
Velocidad de corte (m/min) 20-100 20-100 20-100 20-100 20-100 20-100 20-100
Dimension cinta (mm) 4160x34x1.1 4800x34x1.1 5200x41x1.3 6000x41x1.3 8200X41X1.3 8200X54X1.6 9500X54X1.6
Peso (kg) 1010 1330 1520 2045 3080 3424 5860

2150x860x1500  2850x930x1660  3100x1000x1800 3400x1000x2050 3900X1200X2350 3900X1200X2350 4500X1700X2750

() - Outras capacidades disponiveis

Dimensiones (mm)




Modelo

Espesor (mm) (Inox - acero Carbono)
Longitud de cuchilla (mm)

Angulo corte

Potencia (kw)

Dimensiones (mm) (LXAXA)

Peso (kg)

CCAF200/5
Corte de angulo fijo
Capacidad hasta 5mm

Mesa de grandes dimensiones
Guias ajustables con escala

CCAF200/5
3-5

200

90° (fixo)

2.2
920x970x1000
390

CCAV200/6B

4-6

205

30-140° (variavel)
8
7000x1300x1100
930

cCcM4

Corta-cantos manual
Capacidad hasta 1.6mm

Guias ajustables

Série HS

Capacidad hasta 60 Toneladas
Un puesto de trabajo
Altamente versatil

Punzonado, Cizalla, corte de perfiles y barras

Cambio rapido de herramientas
Tope eléctrico

Modelo

Capacidad (Ton.)

Carrera (mm)

Ciclo/min. (carrera 20 mm)
Escote (mm)

Altura trabajo (mm)
Punzonado méx. (mm)
Diametro x Espesor (mm)
Corte barra (mm)

Corte chapa (mm)
Corta-cantos (mm)
Angular 90°

Angular 45°

Acero Carbono redondo/cuadrado
Saca bocados

Espesor (mm)

Anchura (mm)
Profundidad (mm)
Angular

Potencia motor (hp)

Peso (kg)

Dimensiones LxAXA (mm)

HS45T
45
50
20

175
940
22x15
38x8
200x15
300x12
80x10
100x10
70x6
30/30

8
35
60/75
80x10
3
1200
1450x590x1620

CCAV200/6B

Corte de angulo variable
Capacidad hasta 6mm
Guias ajustables con escala
Mesa de grandes dimensiones
Pisadores

HS60T
60
55
26

220
940
28x15
38x11
200x20
300x15
80x10
127x12
80x8
45/35

10
42
60/100
100x10
41
1450
1520x590x1700

Série HKM
Capacidad hasta 165 Toneladas

Dos puestos de trabajo independientes

Altamente versatil

Punzonado, Cizalla, corte de perfiles y barras

Cambio rapido de herramientas
Tope eléctrico

Estacion de corte de perfiles

/

Versatilidad de soluciones

Modelo

Capacidad (Ton.)

Carrera (mm)

Ciclo/min. (carrera 20 mm)
Escote (mm)

Altura trabajo (mm)
Punzonado max. (mm)
Didametro x Espesor (mm)
Corte barra (mm)

Corte chapa (mm)
Longitud de cuchilla (mm)
Corta-cantos (mm)
Angular 90°

Angular 45°

Acero Carbono redondo/cuadrado
Saca bocados

Espesor (mm)

Anchura (mm)
Profundidad (mm)
Potencia motor (hp)

Peso (kg)

Dimensiones LxAxA (mm)

HKM65T
65
100
30
450/600%
950
22x20
50x9
240x20
350x15
410
90x10
130x13
60x6
45/40

9
50,8
90
4
1900/2200*%
1930x800x1770
2080x800x1770*

HKM90T
90
100
30
510/600*
1050
26x22
50x12
300x20
460x15
485
90x12
152x13
60x6
50/50

12
508
90
55
2550/2880*
2130x820x1900
2220x820x1900*

A

zo\nadora;s_Umversa

HKM120T
120
100
28
550/600*
1050
31x27
50x17
400x25
610x18
620
105x13
152x18
70x7
60/50

13
63,5
90
7,5
4800/5100
2550x960x2090
2600x960x2090*

|

HKM165T
165
100

40
600
1120
36x32
50x23
400x30
600x20
610 Panel de comando
105x16
205x18
70x7
65/55

16
63,5
90
11
6300
2720x1040x2300

Cambio rdpido de herramientas

(*) - Opcional cava profunda
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Modelo DMF40
Dimensiones da mesa (mm) 600x190
Capacidad mdxima (mm) 325
Curso da broca (mm) 120
Distancia broca/mesa 610
Numero velocidades 6
Potencia (kw) 1.1

Ly

v

el )7

DMF40
Taladro fresador
Capacidad hasta 32.5mm

DM30H
Taladro

Capacidad hasta 31.5mm

Modelo

Dimensiones de la mesa (mm)
Capacidad maxima (mm)
Curso da broca (mm)
Distancia broca/mesa
Numero velocidades

Potencia (kw)

Série TBG

Mordaza basculante graduado
Abertura hasta 125mm
Angulo ajustable

3 ejes de rotacion

Robusto y preciso

DM45
Taladro
Capacidad hasta 45mm

DM30H
540x470
¢ 31.5
120

715

6

1.1

Modelo

Dimensiones de la mesa (mm)
Capacidad maxima (mm)
Carrera de la broca (mm)
Distancia broca/mesa
Numero velocidades

Potencia (kw)

DM45
560x385
¢ 45

180

770
50~1450
1.1

Control de los rodillos hidraulicos

Boonadoras

g AKM125

Maquina Bordonadora motorizada
Apriete de rodillos manual
Espesor hasta 1.25mm

AKM400
Maquina Bordonadora motorizada
Apriete de rodillos manual
Espesor hasta 4 mm

AKM400H
Maquina Bordonadora motorizada
Apriete de rodillos hidraulico
Espesor hasta 4 mm

q6agd
il el

Rod. standard AK 80  Rod. standard AK125

2

Rod. standard AK250 Rod. standard AK400

Modelo AK80 AK125 AKM125 AKM250 AKM400 AKM250H AKM400H
Espesor méxima (mm 0.80 1.25 1.25 2.5 4 2.5 4
Distancia entre ejes (mm) 58 62 62 92 132 92 132
Distancia de rodillos a cuerpo (mm) 200 250 250 260 260 260 260
Potencia (kw) = = 0.7 1.5 2.2 1.5+0.55 2.2+0.55
9 Ejes (mm) 19 26 26 35 40 35 40
Velocidad de giro (m/min = - 6.3 3.5 5 3.5 5

Escote (mm) 220 260 260 500 500 500 500

Dimensiones LxAXA (mm) 300x200x500 600x350x550 1200x600x1200 1200x700x1200 1650x700x1280 1200x700x1400 1800x700x1600
Peso (kg) 35 50 170 295 350 320 350




Prensas Viecanicas

Las prensas mecanicas MAQFORT son construidas de forma impecable
con materiales de elevada calidad y componentes de primeras marcas.
Poseen un disefio compacto y de levada rigidez, permitiendo la utiliza-
cion continua y de elevada cadencia, estando también preparadas para
la instalacion de sistemas de carga / descarga o integradas en sistemas

de produccién automatica.

Las prensas mecanicas MAQFORT de doble montante estan
disponibles en una amplia gama de caracteristicas, cubriendo
un elevado nimero de aplicaciones. La gama PMH destaca
por sus mesas de grandes dimensiones y elevada cadencia de

! PMC25T )
& Capacidad 25 Ton. = L | ciclos en los modelos PMHD, destacando su elevada carrera,
A 120 ciclos por minuto | 4 -' ai estando disponibles en biela individual (S) o doble (D)
e Mesa de 375x570mm %99 s
Certificado CE "ee £

Série PMH

Construccion soldada
Freno y embrague neumatico
Capacidad de 5a 300 Ton

Equipamiento standard: : . Série PMHD
+ PLC con monitor Equipamento standard: Construccion soldada
= . ) ! + PLC con monitor
+ Construccion soldada y bien dimensionada = ) ) ' Carreras elevadas
- Corred fundicid + Construccion soldada y bien dimensionada
orredera en fundicion . Corredera en fundicion Capacidades hasta 400 Ton

- Combinacion de Freno y embrague neumatico
- Corredera sobre 4 guias

- Barreras de seguridad

+ Ajuste de corredera

+ Seguridad mecanica contra sobrecargas

+ Mesa conranuras en T

+ Ciclo unico o ciclo continuo

- Comando con pedal o doble mando

- Lubrificacion centralizada

- Contador de piezas

PMC60T
Capacidad 60 Ton.
55 ciclos por minuto

Mesa de 520x720mm
Certificado CE

+ Combinacion de Freno y embrague neumatico
+ Corredera sobre 8 guias

- Barreras de seguridad

+ Ajuste de corredera motorizado

+ Seguridad mecanica contra sobrecargas
+ Mesa conranurasen T

+ Ciclo unico o ciclo continuo

+ Comando con pedal o doble mando

+ Lubrificacién centralizada

+ Cilindros neumaticos complementarios
+ Contador de piezas

Equipamiento opcional:

+ Alimentador servo-controlado

- Control de velocidad

+ Ajuste de corredera motorizado

» Lubrificacién centralizada automatica

+ Cilindros neumaticos complementarios
- Mesas especiales

Equipamento opcional:

+ Alimentador servo-controlado
+ Control de velocidad

- Lubrificacion centralizada automatica . ‘
- Mesas especiales . .

Embrague neumatico Alta calidad de construccion

Modelo PMC25T PMC40T PMC60T PMC80T PMC100T PMC125T PMC150T PMC200T PMC250T Modelo PMH100T PMH150T PMH250T PMHD-S200T PMHD-S250T PMHD-S300T PMHD-D200T PMHD-D300T PMHD-D400T
Capacidad (Ton.) 25 40 60 80 100 125 150 200 250 Capacidad (Ton.) 100 150 250 200 250 300 200 300 400
Distancia mesa - carro (mm) 300 340 360 400 450 500 500 500 520 Distancia mesa - carro (mm) 400 400 400 500 500 500 500 500 500
Escote (centro mesa-estructura) (mm) 175 220 260 280 300 310 320 340 350 Escote (centro mesa-estructura) (mm) 1600 1600 1750 1230 1230 1430 2130 2130 2130
Ajuste del carro (mm) 50 60 70 85 85 100 120 130 150 Ajuste del carro (mm) 100 120 150 120 120 120 120 120 120
Dimensiones de mesa (mm) 375x570 440x630 520x720 540x720 600x780 630x820 660x920  680x1000 700x1100 Dimensiones de mesa (mm) 700X1000 700x1000 1000x1500 1200X1000  1200X1000 1400X1000 2000X1000 2000X1200 2000X1200
Dimensiones carro (mm) 260x170 290x180 340x220 370x230 405x240 500x250 600x290 620x350 670x380 Dimensiones mesa (mm) 700X1000 700x350 1000X1500 1200X1000  1200X1000 1400X1000 2000X1000 2000X1200 2000X1200
Carrera (mm) 0-60 0-70 0-95 0-100 0-110 0-125 0-125 0-130 0-150 Carrera (mm) 40 40 50 200 200 200 200 200 200
Ciclos por minuto 120 55 55 50 50 50 42 50 40 Numero de bielas 2 2 2 1 1 1 2 2 2
Dimensiones (mm) Dimensiones (mm)

Longitud 870 1050 1340 1400 1400 1500 1600 1900 2000 Longitud 2200 2400 3350 2900 2900 3100 2900 2900 3050

Anchura 1380 1280 1450 1735 1900 2200 2280 2400 2500 Anchura 1800 2300 3000 2550 2550 2550 2550 2750 3200

Altura 1870 2100 2200 2220 2450 2700 2750 3000 3100 Altura 3000 3200 3750 4600 4600 4700 4600 4700 4700
Peso (kg) 1300 2100 2750 3600 4650 6000 7100 9200 12000 Peso (kg) 8500 10500 22000 24000 31000 36000 31000 41000 51000

(*) - Otras capacidades disponibles (*) - Otras capacidades disponibles




Prensas njaraulicas

Las prensas hidraulicas MAQFORT, tipo “C" (Chasis abierto) estan disponibles en una amplia gama de potencias que
abarcan un elevado numero de aplicaciones.
La gama PHC destaca por sus prestaciones, equipadas con cilindro de doble efecto, garantizando rapidez de ejecucion en

el ciclo de prensado (descenso rapido- trabajo — subida rapida)
Poseen grupo hidraulico integrado en la estructura, consiguiendo un espacio de implantacion mas reducido. Estan dispo-

nibles en capacidades entre 40 y 200 toneladas.

Equipamiento standard:

+ PLC con monitor

+ Construccion soldada y bien dimensionada
+ Mesa con guias

+ Barreras de seguridad

+ Ajuste de carrera (descenso-trabajo)

+ Seguridad contra sobrecargas

+ Mesas conranuras T

+ Comando bi-manual

+ Contador de piezas

Equipamiento opcional:

« Control de velocidades

+ Mesas y carreras diferentes sobre pedido
+ Alimentador servo-controlado

« Lubrificacion centralizada automatica

PHC60T

Capacidad 60 Ton.
PLC con monitor
Mesa de 600x800mm
Certificado CE

- -
i : -
¢
& L
Mesas con ranuras de fijacion
Modelo PHC40T PHC60T PHC80T PHC100T PHC150T PHC200T
Capacidad (Ton.) 40 60 80 100 150 200
Escote (centro mesa-estructura)(mm) 250 250 300 825 350 875
Dimensiones mesa inferior (mm) 500x600 600x800 600x800 650x850 700x1000 750x1000
Dimensiones mesa superior (mm) 600 600 600 600 600 600
Carrera (mm) 500 500 500 500 500 500
Velocidad aprox. (mm/s) 140 140 140 140 140 140
Velocidad trabajo (mm/s) 17 15 17 15 14 13
Velocidad retroceso (mm/s) 150 150 150 150 150 150
Dimensiones (mm)
Longitud 500 500 650 750 800 850
Anchura 1050 1150 1300 1300 1400 1500
Altura 2400 2500 2600 2700 2800 2900
Peso (kg) 2700 3700 4500 6000 8500 9500

(*) - Otras capacidades disponibles

Las prensas hidraulicas MAQFORT, de
DOBLE MONTANTE estan disponibles en

. . |
una amplia gama de potencias que abar-
can un elevado numero de aplicaciones. [T
La gama PHD destaca por las dimensio-
nes de mesa, por su gran abertura (luz),
elevadas carreras y potencia. Posen tam-
bién Sistema de COJIN integrado.
Estan disponibles en capacidades hasta
2.500 toneladas. T~
Equipamiento standard:
+ PLC con monitor
+ Construccion soldada y bien dimensionada '
+ Mesa con 8 guias
- Barreras de seguridad e
- Ajuste de carrera (descenso-trabajo)
+ Seguridad contra sobrecargas l
* Mesas con ranurasen T
+ Comando bi-manual
« Lubrificacién centralizada automatica
+ Contador de piezas
+ Grupo hidraulico independiente
Equipamiento opcional:
+ Control de velocidades
+ Mesas y carreras diferentes sobre pedido
+ Alimentador servo-controlado
=
Grupo hidraulico independiente de alta calidad
Modelo PHD200T PHD300T PHD400T
Capacidad (Ton.)
Cilindro principal 200 300 400
Cilindro Cojin 70 100 150
Dimensiones mesa inferior 1000x1200 1200x1500 1200x1500
Dimensiones mesa superior 7000x1200 1200x1500 1200x1500
Abertura luz 900 900 1100
Carrera
Cilindro principal 800 800 1000
Cilindro Cojin 300 300 350
Velocidad aprox. (mm/s) 150 150 150
Velocidad trabajo (mm/s) 13 11 10
Velocidad retroceso (mm/s) 150 150 150
Dimensiones (mm)
Longitud 2950 3250 3250
Anchura 2000 2200 2200
Altura 3800 4400 5600
Peso (kg) 12000 18500 22500

PHD500T

500
175

1200x1500
1200x1500

1100

1000
350
150
10
180

3250
2200
5800
24500

PHD600T

600
200

1200x1500
1200x1500

1100

1000
350
120
10
120

3350
2300
5900
30600

PHD800T

800
270

1500x2000
1500x2000

1100

1000
350
120

9
120

3750
2700
6000
50500

Série PMH

Construccion soldada
Carreras y abertura elevadas
Capacidades hasta 2500 Ton

PHD1000T PHD1500T PHD2000T

1000
350

1500 2000
500 600

1500x2000 1500x2400 1500x2500
1500x2000 1500x2400 1500x2500

1100

1000
350
120

8
120

3450
2400
6000
61000

1200 1200
1000 1000
350 350
120 120
8 10
120 120
3750 3850
2500 2500
6250 6300
82000 98000

(*) - Otras capacidades disponibles




MAQFORT ofrece una amplia gama de tornos cons-
truidos con elevada robustez, resaltando su elevada
precision, flexibilidad, fiabilidad y todo ello en un precio

ajustado

Equipamiento standard:

+ Indicador digital de posicion
+ Diametro de pieza hasta 800mm

+ Engranajes lubrificados por carter seco

+ Guias templadas y rectificadas
« Central de lubrificacion en carro
+ Proteccion husillo principal

+ Porta herramientas de apriete rapido

+ Plato de tres garras
+ Sistema de refrigeracion

+ Luz sobre zona de trabajo

Modelo

@ Méaximo sobre plato (mm)
Distancia entre pontos (mm)
@ Mé&ximo en carro (mm)
Altura centro (mm)

Encaje de plato

Agujero pasante
Velocidades (rpm)

Carrreta superior (mm)
Carrera transversal (mm)
Tipos de rosca (mm)

@ Mangote

Carrera mangote

Cono morse

Potencia (kw)

Peso (kg)

Dimensiones LXxAXA (mm)

460x1500
460
1500
270
230
D1-6
58
25-2000
128
285
0,1-14
60
120
MT4
55
2385
2850x1120x1700

FEEEEEY
PEPEER

D660x3000

Didmetro maximo 660mm

510x1500
510
1500
305
255
D1-8
80
25-1600
130
316
02-14
75
180
MT5
75
2700
2960x1130x1820

Distancia entre puntos 3000mm

560x1500
560
1500
355
280
D1-8
80
25-1600
130
316
0,2-14
75
180
MTS
7,5
2740
2960x1130x1820

D510x1500
Diametro maximo 510mm
Capacidad entre puntos 1500mm

660x2000
660
2000
440
330
D1-8
105
25-1600
230
368
0,45-120
90
235
MT5
75
3835
3740x1140x1840

nponone

ARMmAD
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Avanco transversal e longitudinal

660x3000
660
3000
440
330
D1-8
105
25-1600
230
368
0,45-120
90
235
MT5
7,5
4310
4740x1140x1840

Fresadora ferramenteira MF4 Vario
Indicador digital de posicion

Capacidad de taladrar hasta 32mm
Carrera eje Y de 400 mm

Elevada precision en concentridad
Avance automatico del cono del eje

Giro izquierda/derecha para roscado
Avance automatico del eje Z

Fresadora universal MT200
Indicador digital de posicion

Panel de control integrado
Capacidad de taladrar hasta 30mm
Mesa hasta 1600x360mm

Elevada precision y estabilidad
Fresa horizontal

’ .
T L1
g B -l
T1 L.
5 111
4880 M
—
Indicador digital de posicion
Modelo MT 200
Potencia instalada (kw) 4 Potencia instalada (kw) 336 9,2
Alojamiento cono 1S040 Alojamiento cono 1SO40 1SO50
Capacidad de taladrado max. (mm) 20 Capacidad de taladrado max. (mm) 20 30
Herramienta de fresado méx. (mm) 100 Herramienta de fresado méx. (mm) 85 100
Velocidad rotacion (rpm) 9-6750 Velocidad eje (rpm) 45-1660 60-1750
Carrera eje (mm) 127 Distancia mesa-eje (mm) 90-520 140-540
Inclinacion cabezal (°) +/- 45 Eje horizontal distancia (mm) 140-520 0-400
Distancia eje-columna (mm) 200-680 Velocidad eje horizontal. (mm) 45-1660 58-1800
Distancia eje-mesa (mm) 40-446 Dimensiones mesa (mm) 1120x260 1650x360
Dimensiones mesa (mm) 1370x254 Velocidad de mesa (mm) 24-402 20-380
Capacidad (kg) 275 Capacidad (kg) 350 450
Eje X carrera automatico (mm) 800 Ranuras fijacion dim./dist./cant. 14/63/3 14/95/3
Eje Y carrera manual (mm) 320 Eje X carrera automético (mm) 600 1290
Eje Z curso automatico (mm) 305 Eje Y carrera automético (mm) 270 280
Ranuras de fijacion dim./dist./Cant. 16/63/3 Eje Z carrera automatico (mm) 380 400
Dimensiones LxAxA (mm) 1500%1450x2200 Peso (kg) 1300 2220
Dimensiones LxAxA (mm) 2500x2300x1850 3340x2200x1920




Capacidad maxima (mm)
Capacidad minima (mm)
Angulo de trabajo
Velocidad (rpm)

Rodillos para 20, 26, 32, 42, 48, 60 y 76mm

Boca de lobo manual
Capacidad hasta 50.8mm
Angulo fijo (90°)

Facil utilizacion

Cizalla manual

Capacidad maxima 3mm
Longitud de corte 300mm
Corte de barra maciza g14mm

- IMAQFORT|

Confie en nuestra red logistica global y mas importante utilizar piezas de repuesto originales. Vuestras maquinas trabaja-
ran con mayor rapidez, flabilidad y durante mas tiempo. MAQFORT es rapido y eficaz en el envio de piezas de sustitucion,

AL-76 pudiendo expedir la mayoria en tiempo record de 24 horas.
Boca de lobo motorizada ) ) ) ) ) o )
Capacidad hasta 76mm MAQFORT tiene stock para entrega inmediata, los consumibles y herramientas que vuestras maquinas necesitan para

Aﬂgt‘Jlo ?Justable (-30°a90°) operar interrumpidamente. Boquillas para laser, punzones y matrices para plegadoras, cuchillas para cizallas, o cintas
Facil utilizacion

para sierras, todo ello a unos precios competitivos.

Série MPO
Maquina de pulir metales de bancada
Puntos de fijacion solidos y precisos
Discos de pulir duro y suave

Série ESM
Esmeriladora de bancada
Doble piedra

Protector de ojos
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